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PREFACIO

Todos os direitos sao reservados. Nenhuma parte deste publicacao pode ser reproduzida, distribuida, traduzida em outras
linguas ou transmitida por qualquer meio eletrénico ou mecanico, incluido fotocapia, gravacao ou qualquer outro sistema
de memorizagao e recuperacao, para outros propasitos que nao sejam o uso exclusivamente pessoal do comprador, sem
expresso permissaa por escrito por parte do Construtor.

O construtor nao é de nenhuma forma responsavel por consequéncias resultantes de eventuais operacoes erradas
realizadas pelo utilizadar.

CONSIDERACOES GERAIS

Tadas a instrucoes operativas, de manutengao e as recomendacoes descritas neste manual devem ser respeitadas.

Para obter os melhores resultados o Construtor recomenda realizar as operacoes de limpeza e manutencao regularmente
para manter a maquina nas melhores condicoes.

E de particular importancia a formacdo de pessoal responsavel pela maquina, tanto no que diz respeito ao seu uso, como
pela manutencao e controlo pelo respeito dos procedimentos de funcionamento e todas as normas de seguranca indicadas
nestas instrugoes.

Recorda-se que, em todo o caso, o Construtor esta sempre a disposicao para eventuais esclarecimentos ou informacoes
adicionais.

MODIFICAGOES E ATUALIZAGOES

Sempre que 0 equipamento necessitar de modificacoes ou substituicdes funcionais, a revisao ou actualizacao das instrucoes
6 a cargo do Construtor. O Construtor encarrega-se das operagoes de atualizagao das instrugoes.

O utilizador tem igualmente a responsabilidade de assegurar-se de que, no caso do presente documento sofrer alteracoes
por parte do fabricante, apenas as versoes das instrucoes de uso e manutencao atualizadas estao efetivamente presentes
num ponto de utilizagao.

O fabricante reserva-se o direito de fazer alteracoes, carrecoes ou atualizagoes neste manual sem aviso prévio.

IDIOMA

O manual original foi redigido em lingua italiana.

Eventuais tradugoes em linguas adicionais devem ser efetuadas a partir das instrugoes originais.

O Fabricante responsabiliza-se pelas informagoes presentes nas instrugoes originais; as tradugoes nas varias linguas nao
podem ser completamente verificadas, pelo que se surgir uma incangruéncia é necessario recorrer ao texto na lingua original
ou contactar o Escritério de Documentacao Técnica do Fabricante.

SUPORTE E RASTREABILIDADE

Se necessario, as instrugdes estao disponiveis no site do fabricante ou podem ser solicitadas diretamente ao fabricante

IMPORTANTE!
Ler as presentes instrucoes de uso e manutencao antes de realizar a instalacao e a utilizacao do
equipamento.
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INFORMACOES E DEFINICOES
DESTINATARIOS

As instrucoes de uso e manutencaao sao destinadas aos utilizadores encarregados de utilizar e gerir o equipamento e ao
técnico habilitado da execugao da instalacao e do procedimento de manutencao.

Nestas sao abordados os temas que se referem a um correto uso do equipamento, a fim de manter inalteradas no tempo
as caracteristicas funcionais e qualitativas do mesmo. Sao igualmente abordadas todas as informacoes e adverténcias para
um correto uso e manutencao em tatal seguranca.

~

INFORMACOES E DEFINICOES

FORNECIMENTO E CONSERVACAO

As instrugoes de uso e manutencao sao fornecidas no formato de papel, e sao agregados a embalagem com fita adesiva.
Toda a documentacao anexa (exemplo: esquemas pneumaticos e elétricos, manuais sub-fornecidos) é fornecida em anexo
ao presente manual de instrugoes.

Guardar o presente manual junto ao equipamento, de forma a poder ser facilmente consultado por parte do operador.

As instrugoes saa parte integrante as finalidades de seguranga, portanto:
= devem ser conservadas integras (em todas as suas partes). Sempre que farem perdidos ou danificados devera salicitar
imediatamente uma copia;
» devem acompanhar o equipamento até ao seu desmantelamento (mesmo em caso de mudanca, venda, aluguer, etc ...).

Os manuais em anexo sao parte integrante desta documentacao e a eles se aplicam as mesmas recomendagdes/prescricoes
do presente manual.

@ IMPORTANTE!

Ler as presentes instrucoes de uso e manutencao antes de proceder a instalagao e utilizacao do
equipamento.
As instrugoes saa igualmente disponiveis na website do construtor.

SIMBOLOS UTILIZADOS NO MANUAL

Estao apresentadas a Seguw a simbologia e os sinais utilizados no presente manual:

(simbolo | peserizo |l Simboio | Descrio [l Simbolo | aserigio |

Consultar o manual de

instrucoes.

Adverténcia geral.

Perigo eléctrico

Acao obrigataria.

Perigo  de
gquente

superficie

Perigo biologico

Utilizar luvas de protecao

Perigo de incéndio

Perigo de esmagamento

Utilizar
seguranca

calcado  de

Perigodeenvenenamento
e/ou intoxicacao

Perigo de tombamento

PRSI

Utilizar fato de protegao

> P>

Perigo de explosao

> B BB D]

Perigo de pecas moveis




GLOSSARIO DE TERMINOLOGIA UTILIZADA

Para facilitar a compreensao do manual e dos termos utilizados normalmente em lavanderia, estao apresentadas a seguir
algumas defini¢oes de termas utilizados.

S ™ S

EQUIPAMENTO OU

Produto aa qual se refere o manual/fasciculo de instrugaes.

MAQUINA
PERIGO Fonte potencial de dano.
DANO Ferida fisica, prejuiza para a salde das pessoas, deterioracao de bens materiais ou do ambiente.
GRAVIDADE Praporcoes do dano.
PROBABILIDADE Frequéncia de ocorréncia de um determinado dano.
RISCO Combinacao da probabilidade de ocarrer um dano e da sua gravidade.
Dl%@%i'g%\?&\% Salvaguarda (diferente de uma protecao) que reduz o risca (dispositivas mecanicos ou elétricas).
PROTECAO Parte realizada especificamente para fornecer protecao atraves de uma barreira fisica.
IMERSAQ Fase dedicada a soltar a sujidade impregnada dificil de remover do tecido.
PESAGEM Funcao dedicada a identificar o peso em kg da carga colocada no tambor.
PRE-LAVAGEM Fase do ciclo de lavagem necessaria para saltar a sujidade de arigem organica.

LAVAGEM Fase principal do ciclo de lavagem necessaria para dissolver e remover a sujidade do tecido.
ENXAGUAMENTO Fase do ciclo de lavagem dedicada a remover o detergente e a sujidade em suspensao do tecido.
CENTRIFUGACAQ ga;geuioecgclgecg%\é&rl]%gndwocct)ggigfvada velocidade de rotacao dedicada a remover mecanicamente

DESENROLAMENTO | Fase final do ciclo de lavagem realizada para facilitar o desprendimenta do roupa do cesta

SECAGEM Remacgao da humidade contida nos tecidos par evaporacao a temperatura controlada.

ARREFECIMENTO

Reduzir a temperatura a um valor adequado para manusear o tecido

Distensao das rugas de um tecido por meio da agao combinada de temperatura apropriada,

NGO humidade e pressao mecanica.
FATOR G Capacidade do aparelho para extrair a agua por meio de forca centrifuga
CICLO / PROGRAMA | 2€guéncia de operacoes de tratamento do tecido memorizada na maquina e livremente
acessivel
BOMBA DE Dispensador de produtos especificos adequados para facilitar a remogao de sujidade ou Uteis
DETERGENTE para o tratamento dos tecidos
ACABAMENTO Tratamento final de um tecido dedicado a melhorar o aspeto, a fragrancia ou a conservagao
Alcance de um valor predefinido expresso em fichas ou dinheiro, necessario para usufruir do
PAGAMENTO servigo basico
PAGAMENTO Pagamento adicional com dinheiro ou moedas, em acréscimo ao pagamento basico, necessario
wn INCREMENTAL para prolongar o servico dispensado.
L I : o - L -
l®) USO DOMESTICO Utilizacao do equipamento por utilizadores nao especializados num contexto domestico ou
wr similar.
= Utilizagao do equipamento por utilizadares nao especializados em ambientes nao domeésticos
T USO COMERCIAL ou similares, locais onde é exercida uma atividade comercial para a utilizagao de um servico
L mediante o0 pagamento de uma taxa.
- Utilizacao do equipamento por utilizadores formados, que nao sejam domesticos e comerciais,
Ll | USO PROFISSIONAL | para o processamento de produtos com processos de producao de tipo nao continuo e para a
(g producao nac em massa.
I% Utilizacao do equipamento por utilizadores formadaos, gue nao sejam utilizadores domeésticos,
O USO INDUSTRIAL comerciais e profissionais, para o processamento industrial de produtos com processas de
< producao de tipo continuo e para a produgao em massa.
E ARE%@‘SEFC%A AO Area acessivel ao piblico em geral, incluindo criancas e pessoas frageis.
@
LL
=




ADVERTENCIAS E RISCOS RESIDUAIS

DEFINICAO DAS QUALIFICACOES DOS OPERADORES

Os operadores sao responsaveis pela instalacao, operacao, ajuste, execucao da manutencao de rotina e limpeza do

equipamento (cada um dentro dos limites das tarefas que Ihes sdo atribuidas).

Eles sao classificados como:

T ™

PESSOA INFORMADA

Pessoa devidamente aconselhada ou supervisionada por uma pessoa qualificada, a
fim de permitir que ela se aperceba dos riscos e evite perigos, potencialmente criados
pela operacao ou manutencao do equipamento.

UTILIZADOR FORMADO

Pessoa encarregada de operar o equipamento, com farmacao, conhecimentos e
experiéncia para perceber 0s riscos e evitar 0s perigos que podem surgir da interacao
com 0 equipamento.

TECNICO HABILITADO

Pessoa com formagao, conhecimentas e experiéncias suficientes para conhecer 0s
riscos e evitar 0s perigos que possam derivar da interacao com o equipamento.
E treinado para operar a maquina com seguranca reduzida ou falha parcial.

CONDUTOR DO SISTEMA

Pessoa que:

» ¢ encarregada do uso do equipamento;

» tenha lido e compreendido todas as partes da sua competéncia na matéria do
manual;

» ¢ capaz de executar a manutencao de raotina e limpeza do equipamento.

Pessoa informada que:

UTILIZADOR ou , _
UTILIZADOR »  éencarregada do uso do equipamento;
» conhega as prescrigoes sobre 0 usao do equipamento.
ATENGAO!

>

Os operadores devem sempre respeitar:
= os limites das suas funcoes;
= as adverténcias nas placas de seguranca no dispositivo;

= os procedimentos de intervengao previstos.

ADVERTENCIAS GERAIS DE SEGURANCA

IMPORTANTE!

IMPORTANTE!

futuras.

ATENCAO!

ATENCAOQ!

ATENCAO!

mesmo.

ATENCAO!

>PEPDP>OJ

Ler as presentes instrucoes de uso e manutencao antes de proceder a instalacao, utilizacao e
manutencao do equipamento.

Guardar o presente manual de identificacao e de adverténcia proximo do equipamento para consultas

Nao remova os sinais de seguranca aplicados ao equipamento.
Cumpra a sinalética, para evitar danos pessoais.
Mantenha os sinais do sistema de seguranca legiveis.

O Fabricante reserva-se o direito de alterar os manuais sem aviso prévio.

0 aparelho deve ser utilizado somente por pessoas informadas, formadas e treinadas para o uso do

Ler e compreender as instrucdoes antes de tentar operar o equipamento. O uso inadequado do
equipamento pode provocar o risco de incéndio, choque elétrico ou lesoes corporais graves e/ou morte,

e danos graves ao equipamento e ao ambiente.

9
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ATENCAO!

Qualquer outro tipo de uso nao explicitamente indicado no presente manual deve ser considerado
perigoso.

O Fabricante nao pode ser considerado responsavel por danos decorrentes do uso improprio, ou, de
qualquer modo, nao indicado no presente manual.

ATENCAO!

O APARELHO PODE SER UTILIZADO POR CRIANGAS COM, PELO MENOS, 8 ANOS DE IDADE E POR PESSOAS COM CAPACIDADES FiSICAS,
SENSORIAIS OU MENTAIS REDUZIDAS, OU COM FALTA DE EXPERIENCIA OU DOS CONHECIMENTOS NECESSI:\RIOS, DESDE QUE SEJAM VIGIADAS
OU TENHAM RECEBIDO INSTRU(;GES SOBRE A UTILIZAQﬁO SEGURA DO APARELHO E COMPREENDAM OS PERIGOS ENVOLVIDOS.

As CRIANGAS COM MENOS DE 3 ANOS DEVEM SER MANTIDAS AFASTADAS DO EQUIPAMENTO, EXCETO SE ESTIVEREM SOB VIGILANCIA
PERMANENTE.

As CRIANGAS NAO DEVEM BRINCAR COM O APARELHO.

A LMPEZA E A MANUTENGAO DESTINADAS A SEREM EFETUADAS PELO UTILIZADOR NAO DEVEM SER REALIZADAS POR CRIANGAS SEM
SUPERVISAO.

ATENGAO!
As normas e adverténcias de seguranca para o pessoal operativo, presentes nas instrugoes devem ser
impressas e colocadas em local visivel perto do equipamento.

ATENCAO!
Durante as operacgoes de transporte nao colocar pressao sobre o pacote, porque os componentes da
magquina localizados ao longo das bordas da propria embalagem podem estar danificados.

ATENCAO!
As operacoes de montagem e de regulacao devem ser efetuadas por técnicos qualificados e autorizados
pelo fabricante. Uma instalacao incorreta e uma regulacao incorreta podem criar condicdes perigosas.

ATENCAO!

0 equipamento nao deve ser armazenado, instalado ou exposto a intempéries, temperaturas baixas
ou altas e niveis de humidade. Nao molhar o equipamento. Secar completamente a maquina, tanto
internamente quanto externamente antes de conecta-la a rede elétrica.

ATENCAO!
Respeitar e aplicar as normas vigentes no pais de instalacao do equipamento.

ATENCAO!
Quaisquer alteragoes a instalacao devem ser aprovadas pelo Fabricante. Caso contrario, o Fabricante
nao sera responsavel por danos e/ou ferimentos para os operadores.

>B>B>BEPBEPE P

ATENCAO!
0 equipamento nao foi concebido para funcionar em atmosfera explosiva e/ou com tais produtos.

>

ATENCAO!

Respeitar as normas em vigor para a conexao a rede elétrica, em conformidade com o sistema de
distribuicao local (TT, TN, IT, ...).

Pode nem sempre ser possivel ligar os sistemas as redes de eletricidade na versao padrao de TI.
Contactar o Fabricante.

ATENCAO!

Todos os tipos de equipamentos sdao produzidos de acordo com a Diretiva relativa a Compatibilidade
Eletromagnética (EMC). Podem ser usados apenas em espacos correspondentes a classe de
compatibilidade eletromagnética do equipamento (pelo menos em conformidade com Classe A -
ambiente industrial). Por motivos de seguranca, deve respeitar a distancia minima de seguranca das
instalacoes elétricas ou equipamentos eletronicos sensiveis.

> B
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ATENCAO!
Para minimizar o risco de incéndio, choque elétrico e ferimentos, o equipamento deve ser devidamente
ligado ao sistema de ligagao a terra.

ATENCAOQ!
Use apenas condutores de cobre. O equipamento deve ser conectado a um circuito de alimentacao que
nao esteja ligado a unidades de iluminagao ou equipamento para uso geral.

ATENCAO!
Certificar-se que no local de instalacao do equipamento, nao haja a possibilidade que este esteja
exposto a jatos de agua diretos ou indiretos.

ATENCAOQ!
Nao alterar a configuracao dos parametros do eventual conversor de frequéncia presente. Tal pode
causar ferimentos graves, incéndio, danos, etc.

ATENGAO!

Delimitar a zona de perigo na sala da lavandaria e impedir o acesso quando o equipamento estiver
em funcionamento. Mantenha a superficie do equipamento e da area circundante limpa. Mantenha o
dispositivo longe de materiais inflamaveis.

ATENCAO!
Durante o uso, limpeza e manutencao, nao se aproxime com partes do corpo ou ferramentas as partes
moveis do equipamento tais como motores, correias, ventoinhas e 6rgaos de transmissao em geral.

ATENGAO!
0 uso de hipoclorito provoca corrosao que pode causar deterioragoes ou avarias nos componentes do
aparelho.

ATENCAO!
A garantia do equipamento nao compreende danos causados pela utilizacao de cloro, dos seus
derivados ou substancias que podem exalar cloro durante a utilizagao normal.

ATENCAO!
Concentragoes incorretas de detergente ou aditivos utilizados durante as fases de tratamento podem
reduzir a vida atil do aparelho e o seu desempenho.

ATENCAOQ!
Nao mexer nos controlos do equipamento e nao ignorar as adverténcias de seguranca.

ATENCAO!
Em caso de perigo, desligue o interruptor principal e/ou outros dispositivos de desconexao de
emergéncia.

ATENCAOQ!

Nao use o equipamento caso tenha pecas avariadas, rompidas ou em falta, e/ou com protecées/
tampas abertas.

Restabelecer corretamente as protecoes fixas antes de utilizar o equipamento.

ATENCAO!

Desligar a alimentacao, fechar/intercetar as alimentacdes de agua, gas, vapor e outras fontes de
alimentacao antes de realizar operacdes de limpeza, manutencao e de qualquer modo no final de cada
dia de trabalho.

ATENCAO!
Se ocorrerem quaisquer problemas ou falhas, entre em contacto com o Fabricante ou o centro de
assisténcia autorizado.

ATENCAO!

Nao reparar nem substituir pecas do equipamento, nem tentar efetuar qualquer trabalho, a menos que
tal seja especificamente recomendado neste manual e/ou que possua as competéncias necessarias
para o fazer.

Apenas pessoal qualificado pode desmontar o equipamento para manutencao.

11
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ATENCAO!
Quaisquer fugas de agua, condensacao, vapor ou afins devem ser imediatamente reparados.

ATENCAO!

Em caso de substituicao de pecas do equipamento, use pecas sobressalentes ou equivalente originais,
aprovadas pelo fabricante.

Consulte o apéndice técnico para encomendar.

ATENCAO!
Mesmo que o interruptor principal da unidade esteja definido como “OFF", os terminais do interruptor
de alimentacao estao sempre sob tensao.

ATENCAO!

Aguarde pelo menos 10 minutos antes de realizar a manutencao no dispositivo depois de desligar
todas as fontes de alimentacao (elétrica, térmica e similares).

Antes de efetuar a manutencao do conversor de frequéncia, verificar se a tensao residual do conversor
de frequéncia é inferior a 30V CC.

> B b P

ATENCAO!

Preste especial atencao as operacdes de uso e manutencao, especialmente para dispositivos que tratem
sistematicamente tecidos de instalacoes onde exista uma forte presenca de bactérias (hospitais, casas
de repouso e semelhantes).

AVISOS ADICIONAIS PARA AMBIENTES SELF-SERVICE

ATENCAO!

Deve ser instalado um dispositivo de paragem de emergéncia no interior da lavandaria, localizado num
local visivel e acessivel a todos os utilizadores.

Para a instalagao em um ambiente de auto-servico, consultar os regulamentos em vigor.

Instalar dispositivos de parada suficientes para que pelo menos um fique visivel de cada posicao
dentro da zona de acesso do operador.

Cada dispositivo deve ser posicionado dentro de 8 m das estacdes de trabalho do operador. Se este
dispositivo for constituido por um botao de paragem de emergéncia, deve ser colocado entre 0,7 e 1,7
m acima do solo ou da plataforma de trabalho.

B>

ATENCAO!
Colocar sinalizacao adequada para informar os nao utilizadores do sistema sobre a utilizacao correta
do equipamento e os riscos residuais.

> P

ADVERTENCIAS DE SEGURANCA ESPECIFICAS PARA A MAQUINA DE ENGOMAR

ATENCAO!
O equipamento foi concebido para a engomagem de tecidos. Outros objetos podem danificar o
equipamento e causar danos ou ferimentos.

ATENCAO!
Nao usar roupas que possam ser uma fonte de enredamento, tais como gravatas, cachecéis, mangas
grandes ou largas. Perigo de enredamento!

ATENCAO!
Nao engomar roupa seca, perigo de incéndio!

ATENCAO!
Verificar se os parametros de engomagem sao apropriados e compativeis com os indicados no rétulo
do tecido a ser tratado. Uma temperatura inadequada pode implicar o risco de incéndio!

~

ADVERTENCIAS E RISCOS RESIDUAIS

ATENCAO!

Nao introduzir na maquina de engomar nem tentar engomar roupas sensiveis ao calor com uma
temperatura demasiadamente elevada: A degradacao do tecido pode ser fonte de perigo de incéndio
e intoxicacao!

> BB PP

12



>PBP>BEEPEEPEPERE B BB P

ATENCAO!

Nao deixar roupas inseridas ou empilhadas na maquina de engomar parada: perigo de incéndio!

No caso de avaria ou auséncia de tensao, libertar as roupas da placa de engomar conforme descrito no
manual.

ATENCAO!

Nao cobrir a maquina de engomar ou as grelhas de ventilacao da maquina, nem mesmo no final da
engomagem! A maquina demora bastante tempo para esfriar e o calor residual do aparelho pode
constituir um perigo de incéndio!

ATENCAO!

Se a roupa estiver excessivamente seca, tendera a aderir e enrolar-se no rolo, formando uma espiral.
Levantar o concavo, desligar o aquecimento, aguardar o resfriamento do aparelho e remover os tecidos
enrolados ou enredados. Perigo de incéndio e queimaduras!

ATENCAO!

Enxaguar cuidadosamente as pecas de vestuario antes de inseri-las no aparelho. Nao introduzir pecas
de vestuario na maquina que ainda contenham vestigios de substancias inflamaveis, solventes ou
outros compostos quimicos derivados de tratamentos que possam degradar ou inflamar em contacto
com a placa de engomar. Perigo de incéndio ou intoxicacao!

ATENCAO!

Utilizar toda a superficie do rolo de engomar, variando as areas usadas durante o uso. O uso da maquina
na mesma area de engomar conduz a uma deterioracao rapida do revestimento do rolo, assim como o
sobreaquecimento da placa de engomar na zona nao utilizada. Perigo de incéndio!

ATENCAO!
Nao introduzir na maquina de engomar roupas com espessura superior a 3 mm. A espessura excessiva
pode danificar a maquina e causar enredamentos.

ATENCAO!
Nao tentar engomar pecas de roupa com humidade superior a prescrita nos dados técnicos.

ATENCAO!
Nao engomar tecidos com botdes, fechos, grampos metalicos, ziperes, fivelas ou semelhantes. O
concavo de engomagem sofre imediatamente danos irreparaveis.

ATENCAO!
Nao engomar roupas nao previstas para este tipo de tratamento e nao tentar engomar tecidos de
forma irregular, com bordas fragmentadas ou mal definidas.

ATENCAO!
Nao deixar o equipamento funcionar sem supervisao com o aquecimento ligado. Desligar a maquina e
o aquecimento se nao for utilizada.

ATENCAO!
Aroupaengomada, quente e seca, se estiver carregada com eletricidade estatica: regular a temperatura
do equipamento e a humidade da roupa de modo a diminuir o efeito.

ATENCAO!

Engomar apenas roupas que tiverem sido bem enxaguadas previamente com agua doce. O contelido
excessivo de sais dissolvidos na agua provoca uma rapida formacao de depésitos de calcario sobre a
superficie da placa de engomar, diminuindo o desempenho da maquina e dificultando a introducao.

ATENCAOQ!
0 manuseio da roupa himida, durante varias horas por dia, pode provocar irritacao da pele. Utilizar
equipamentos de protecao adequados (luvas ou similares)

ATENCAO!
Conectar e transportar a descarga dos fumos de engomagem para fora do edificio. Os vapores de
engomagem, mesmo sendo inofensivos, ao longo do tempo criam um ambiente hiimido e insalubre.
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ATENCAO!
Aroupa é particularmente quente na saida da maquina e, em alguns casos, ainda pode conter humidade
residual: perigo de escaldoes ou queimaduras!

ATENCAO!
A borda a direita do concavo de engomar encontra-se a uma temperatura igual a do engomagem.
Perigo de escaldoes e queimaduras ao retirar a roupa tratada!

ATENCAO!

0 concavo de engomar tem temperatura elevada mesmo quando esta destacada do rolo e se encontra
em posicao de repouso: nao introduzir as maos ou outros objetos diferentes do tecido tratado entre
concavo e rolo. Perigo de queimaduras!

ATENCAO!
Nao colocar as maos ou os dedos entre a placa de engomar e o rolo durante a descida da placa de
engomar: perigo de graves queimaduras!

ATENCAO!

Nao engomar material com costura de material sintético, desenhos impressos ou partes de plastico. Se
tal for inevitavel, regular a temperatura de acordo com o material mais delicado a tratar (a temperatura
de engomagem mais baixa).

ATENCAO!

S6 iniciar a engomagem quando a temperatura desejada for atingida.

Uma vez que a maquina demora alguns minutos a atingir a temperatura desejada, sugerimos que
separe as pecas de roupa de acordo com o seu tipo.

ATENGAO!
Nao pulverizar substancias inflamaveis sobre a placa de engomar ou perto da maquina de engomar.

ATENCAO!
Nao manter liquidos ou outro material inflamavel perto do aparelho. Geralmente a roupa seca é
considerada inflamavel.

ATENCAO!

Manter limpo o aparelho removendo os eventuais resquicios de lanugem ou pedacos de tecido da
maquina.

Fazer a limpeza s6 com o aparelho desligado, desinserido e frio.

ATENCAO!
Manter os produtos destinados ao enceramento do concavo longe da propria maquina.

ATENCAO!
Devido ao perigo de a roupa se incendiar, certifique-se de que a area de trabalho esta equipada com
extintores de incéndio adequados.

OBRIGACOES

» Permita apenas a pessaoal devidamente formado a utilizacao do equipamento.

» Nao utilizar o equipamento de modo impraprio, ista €, para usos diferentes daqueles indicados no paragrafo "Uso
previsto”.

» Nao permitir que o equipamento seja utilizado por criancas, pessoas com capacidades fisicas e mentais limitadas, e/ou
pessoal ainda nao formado, sem uma adequado supervisao.

= Nao remover ou violar as dispositivos de seguranca.

» Nao utilizar jatos de agua direta ou indiretamente no equipamento.

» Nao colocar o equipamento em funcionamento se houverem pecas defeituosas ou em falta au se farem remavidos os painéis
laterais.

» No fim do turno de trabalho, seccionar todas as fontes de energia elétrica e fontes de aquecimento (par exemplo: gases,
se houver).

» No caso de maus funcionamentas, alarmes ou defeitos, contactar a assisténcia técnica competente.

>P>DBPREE>DPPPPP
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PROIBICOES

» Nao tocar o aparelho com as maos e os pés molhados ou himidos.

» Nao utilizar o equipamento com os pés descalcos.

» Nao deixar 0 equipamenta exposto a agentes atmasféricos (chuva, humidade do ar, etc)

» Nao fumar nas proximidades do aparelho durante o uso.

» Nao tocar nos tubos de carregamento de agua ou vapor (se houver) mesmo se 0 equipamento nao estiver em
funcionamento.

» Nao tratar na maquina as roupas gue possuem a etiqueta "lavar a mao" ou o respetivo simbolo.

» Nao utilizar hipoclarito (lixivia) pois pode causar a oxidacao de algumas partes da aparelhagem (partes elétricas, eletronicas ou
metalicas).

» Nao expor 0 equipamento ao mau tempo, a temperaturas excessivamente altas ou baixas e a humidade.

» Nao depositar materiais inflamaveis nas imediacoes do equipamenta.

» Nao adicionar gasoling, detergentes para limpeza a seco ou outras substancias inflamaveis ou explosivas no aparelho.
Tais substancias libertam vapores que padem causar incéndio ou explosao.
Nao depositar materiais de nenhum tipo nas imediacoes da aparelho.

RISCOS RESIDUAIS

A seguranca, tanto quanta é possivel, foi integrada no projeta e construcao deste equipamento.
Todavia subsistemn riscos das quais 0s operadores devem estar praotegidos sobretuda em fase de manutencao, instalacao
e limpeza.

~
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Risco residual ‘ Prescricao ‘ Imagens

RISCO DE CORTE/ | Nao inserir as maos ou objetos entre a parte fixa e a
ESMAGAMENTO movel do equipamento.

RISCO DE Nao tocar no concavo (prancha) de engomar com os
QUEIMADURA OU | dedos: risco de graves queimaduras!
QUEIMADURA Prestar atencao ao ralo quente e ao tecido que sai

Nao tocar nos tubos de exaustao de fumos , que
RISCO DE podem atingir temperaturas elevadas.
QUEIMADURA Os tubos devem ser oportunamente isolados e @ [
protegidos.

2
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Risco residual Prescricao Imagens
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Nao usar roupas que possam ser uma fonte de

RISCO DE enredamento, tais como gravatas, cachecois
ARRASTAMENTO : & ’ '
mangas grandes ou largas.
RISCO DE Durante a engomagem, estender as pecas ao longa
TOMBAMENTO do eixa de suporte da roupa, nunca as puxar para si.
RISCO Nao engomar a roupa seca
DE INCENDIO & P '
Nao utilizar o equipamento para tratar tecidos
RISCO : . -
= embebidos ou contaminados por substancias
DE INCENDIO . . B P
inflamaveis coma oleos, gorduras ou combustiveis.
A roupa engomada, quente e seca, se estiver
RISCO carregada com eletricidade estatica: regular a
DE INCENDIO temperatura do equipamento e a humidade da
roupa de modo a diminuir o efeito.
Nao engomar elementos ou tecidos impregnados
de substancias que se podem degradar com a
RISCO DE temperatura. Podem gerar reacoes guimicas entre
ENVENENAMENTOE | P ' & c0e> 9

INTOXICACAO

0s reagentes capazes de produzir liquidos ou gases
perigosos para a salde humana ou capazes de
atacar partes funcionais do aparelha.

RISCO DE
INTOXICACAO

Assegurar uma ventilagao adequada do local, a fim
de evitar a formacao de um ambiente himido e
insalubre.

RISCO DE CORTE

O coletor de exaustao de fumas esta ligado a um
tubo de exaustao para o exterior do local.

ATENCAO

Ventilar os locais durante as primeiras horas de
utilizacao do equipamento.

Os residuos de processamenta do aparelho podem
exalar odares nas primeiras horas de funcionamento:
Isso € normal.

O odor nao é nocivo e desaparecera apos um breve
tempo.

> BB P> PP
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IDENTIFICACAO
IDENTIFICACﬂO DA MAQUINA

Tipo de maquina Maguina de engomar de rolo

~

IDENTIFICACAO

Placa de dados
Ndmero de série

IDENTIFICACAO DO CONSTRUTOR

Nome Grandimpianti I.L.E. Ali Group Srr.l. a Socio Unico

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

Fornecedor (importador)
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VERSAO DA MAQUINA

A versao da maquina é exibida no campo modelo indicado na placa de identificacao.
A seguir esta descrito como identificar exclusivamente os nomes comerciais dos equipamentos.

Pos. 1 G
Construtor Grandimpianti
Pos. 2 _ |
Tipo MAQUINA DE ENGOMAR DE ROLO
Pos. 3 XX
Largura [dm]
Pos. 4 XX
Diametro [cm]
Pos. 5 - W
Controlo Fox Wise
Pos. 6 E G S
Aquecimento Elétrico Gas Vapor
Pos. 7 - A v T M
Extra NAO Aspiracao Variador Impulso variavel Mola metalica

PLACA DE IDENTIFICACAO

Na parte traseira do equipamento esta fixada de forma permanente a placa na qual estac indicados os dados de identificagao
e amarca CE. Até na embalagem é aplicada uma placa com os dados de identificacao e o pesa do equipamento.

Verifique se o modelo do equipamento indicado na placa de identificacao e na placa da embalagem, é

&

0 IMPORTANTE!

e = T = = = = Y- = W= =N - o
== - - = Sy

a mesma que se encontra descrita no documento de transporte e/ou fatura.

Marca comercial

Tipa de aparelho (gas)

Data de producao

~

Simbolo de recolha separada

PIN (gas)

Codigo QR

Modelo

Nacionalidade e categoria (gas)

Denominacao social

Nlmero de série

Tipo e pressao (gas)

Protecao IP

Alimentacao eléctrica

Massa

Outras marcas de certificacao

Poténcia elétrica nominal

Simbolo de terra

Organismo notificado (gas)

m‘nmUﬁwD.

Qn (gas)

IDENTIFICACAO

ST peseriggo
H

|

L

\Y

N

@]

p

I
Q
R
S
T
U
%
Z

Codiga

Marcacao CE
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GARANTIA

A garantia tem a duracao de doze meses a partir da data de compra do equipamento ou parte do mesmo.

A garantia consiste na substituicao das partes com defeita por causas comprovadas de fabricacao e instaladas diretamente
pelo seu fornecedor.

Amao de obra é sempre por conta do comprador, assim como as despesas de expedicao, embalagem e riscos de transporte.

A garantia é subordinada a restituicao de pegas avariadas com porte pago e simultaneamente a camunicacao dos dados
referentes ao modelo, nimero de inscricao e defeito do equipamento na qual o elemento estava montado.

A garantia nao se aplica aos equipamentos que sofreram danos devido a negligéncia, conexao incarreta, instalagao
inadequada, inobservancia das instrucdes de montagem ou de utilizagao e qualquer outra alteragao por pessoal nao
autorizado. Aléem disso, a garantia nao se aplica se o nimero de série foi alterado, cancelado ou removido ou nao é conhecido.

A garantia nao se aplica aos seguintes materiais:
» Pecas sujeitas a desgaste normal, tais como correias, correntes, rolamentos, molas, amortecedores;
» Membranas das eletrovalvulas, guarnicoes e pecas de borracha em geral;
» Componentes elétricos e eletronicos, tais como motares, babinas, disjuntores, resisténcias, placas eletronicas, inversores,
lampadas, etc;
» Revestimentos funcionais sujeitos a desgaste, tais como coberturas e revestimentos.

~

IDENTIFICACAO
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DESCRICAO, DADOS TECNICOS, USO PREVISTO
USO PREVISTO

0 equipamento em guestao foi concebido e construido para:
» satisfazer os requisitos especificos previstos no contrato de venda;
» ser utilizado de acordo com as instrucoes e limitagoes de funcionamento indicado neste manual.

Utilizacao prevista Comercial / Profissional

Operagao ENGOMAGEM
Permitido Tecidos planos (com limitacdes de peso e volume)

» Tecidos impregnados de substancias inflamaveis, solventes, acidos, gorduras.

Nao permitido - .
. » Qualguer material que nao seja tecido

Lavandarias self-service, lavandarias de condominios; lavandarias de hotéis, lares de terceira

Ambiente . . o .
: idade, coletividades, hospitais, fabricas e similares.

O equipamento foi projetado e fabricado para trabalhar em seguranca se:

» for usado nos limites descritos neste manual;

» forem respeitados os procedimentos descritos neste manual;

» for efetuada a manutencao ordinaria nos tempos e nos modos indicados no manual;

» for efetuada imediatamente a manutencao extraordinaria em caso de necessidade;

» senao forem removidos e ou violados os dispositivas de seguranca.

ATENCAO!

E estritamente proibido tratar pecas de roupa impregnadas de substancias inflamaveis, solventes,
acidos e/ou gorduras, incluindo 6leos essenciais.

DESCRICAO, DADOS TECNICOS, USO PREVISTO

ATENCAO!
Qualquer outro tipo de uso nao explicitamente indicado deve ser considerado perigoso.

ATENCAO!
Retirar todos os vestigios de materiais pedregosos e/ou arenosos dos tecidos antes de os introduzir
no aparelho.

ATENCAO!
O Fabricante nao é responsavel por qualquer dano causado pelo uso indevido ou nao indicado neste
manual.

IMPORTANTE!
Se for necessario tratar tecidos especificos, contactar previamente o servigo de Assisténcia Técnica do
fabricante.

IMPORTANTE!
Seguir as instrucoes apresentadas nas etiquetas dos tecidos. O fabricante nao se responsabiliza por
danos nos tecidos causados por procedimentos de tratamento diferentes dos descritos neste manual.

eebbbp

USO INDEVIDO RAZOAVELMENTE PREVISIVEL

Apresentamos as utilizagdes razoavelmente incorretas:
» Tratamento de peles de animais;
» Tratamento de folhas de papel ou de outro material que nao seja tecido;
» Tratamento de materiais que ndo os especificados no contrato de venda;
» Tratamento de tecidos com vestigios de materiais pedregosos e/ou arenosos;
» Utilizacao em ambientes sujeitos a agentes atmosféricos (e exposicao do sistema a raios, ambiente salino ou salinidade);
» Utilizacao em ambientes com elevado risco de incéndio e/ou explosao;
» Uso em ambientes sujeitos a perturbagdes eletromagnéticas.

ATENCAO!
A A utilizacdo do equipamento para um desempenho diferente do especificado, é considerado "uso
improprio".
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Qualquer outro uso deve ser autorizado por escrito pelo Construtor.

Na auséncia de tal autorizacao por escrito, 0 uso é considerado "uso improprio”; como tal, o Construtor declina qualquer
responsabilidade no que diz respeito a possiveis danos a bens ou pessoas e considera nula qualquer tipo de garantia.

ATENCAO!
A Nao instale e use o equipamento hum ambiente que possa criar uma atmosfera explosiva no interior
da maquina.

RUIDO

Durante os ciclos de funcionamento, a emissao sonora do aparelho nao ultrapassa os valores indicados na tabela seguinte:

Emissao sonora
Modelo(s
4 [dB(A)]
Gl 1218/ 1418/ 1225/ 1425 <60
Gl 1225 A/ 1425 A <65

O nivel de ruido real durante o funcionamento do equipamento instalado no local, num processo de producao é diferente
daquele detetado uma vez que o ruido é influenciado por alguns fatores, tais como:

» {ipo e caracteristicas do local;

» duragao da expasicao;

» outra equipamento adjacente em operagao.

IMPORTANTE!
E da responsabilidade do utilizador aplicar as medidas de prevencao e protecao resultantes, em
conformidade com a lei que regula a instalacao e utilizagao do equipamento.

DESCRICAO GERAL

IMPORTANTE!
Esquerda e direita referem-se a vista quando se olha para o aparelho a partir da parte de tras.

&

O equipamento, na sua estrutura, € constituido por:

= ombros laterais de suporte;

» plano de introducao regulavel

» cubade recolha da roupa a engomar (opcional);
» sistema de destague de roupas (opcional);

» compartimento recolha da roupa;

» quadra elétrico e respetivos acessarias;

Parte fixa

» cOncavo de engomar;
Parte movel » rolo;
» fransmissao mecanica.

USO PREVISTO

_ A esquerda, na parte inferior, encontra-se a ligacdo para a entrada de energia elétrica, bem como o pedal para o comando
U1 do concavo.
Se a maquina estiver equipada com o sistema de aspiragao de fumos, a exaustao esta situada sob o compartimento de
recalha da roupa.

CNICO

\LLI O ciclo de trabalho padrao do equipamento pode ser dividido da seguinte forma:
Fase ‘ Descricao

Ligar o aparelho, aquecé-lo até atingir a temperatura e selecionar os parametros de engomagem em fungao

! do tecido a tratar.

2 Esticar a roupa himida antes de inseri-la: se necessario, humedecé-la com uma pulverizagao de agua.

Colocar a raupa sabre o plano de introducao de modo a ocupar a maior parte possivel do rolo: alternar as
zonas utilizadas do rola aproximando de modo alternado a roupa dos lados da maquina.

4 Aderir o concavo de engomar ao rolo de acordo com as definigoes do controlo eletronico.

Acompanhar delicadamente a roupa com as maos até aderir ao rolo. Manter as maos perto do plana de
5 introdugao, sem aproxima-las do cdncavo de engomagem.
Facilitar a entrada de tecidos espessos ou dificeis, levantando temporariamente o concavo durante a introdugao.
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Descricao

Acompanhar e estender continuamente a roupa durante a operacao de engomagem, mantendo o tecido
ligeiramente esticado, a fim de evitar rugas.

Puxar a roupa engomada através da parte inferior da maquina.

8

No final da engomagem, reduzir a temperatura definida para 0 minimo e deixar a maquina funcionar em
vazio para permitir a secagem do forro do rolo, utilizando o calor residual da maquina.

9

Retirar o concavo do rolo de acordo com as regulagoes do controlo eletronico.

10

Parar a maquina e desligar a alimentacao.

As fases de engomagem podem ser sintetizadas do seguinte modo:

Descricao

Verificacao inicial: cada tecido apresenta condi¢oes ideais de temperatura e humidade, que devem ser
definidas na maquina para alcancar o resultado desejado. Consultar as etiquetas afixadas no tecido que
deve ser tratado.

Distensao manual: impede a introdugao de tecido sobreposto na maquing, a principal causa de rugas.

Aquecimento e evaporagao: remove as dobras permanentes da fibra, secando-as gradualmente.

Pressao mecanica: combinada com a sacao do calor e da humidade, forca as fibras a posicao plana
(engomagem).

5

Saida e resfriamento: permite a manutencao da engomagem qgue acabou de ser realizada.

PRINCIPAIS COMPONENTES

1 Haste salva-dedos 7 Concavo

2 Paragem de emergéncia 8 Rolo

3 Painéis laterais 9 Prensa-cabos para ligacao elétrica
4 Cuba de introducao da roupa (opcional) 10 Painel de controlo

5 Plano de introdugao regulavel 11 Compartimento de recolha de roupa
6 Pedal 12 Terminal para ligacao equipotencial

=
@/
[

SN OGN . ...
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DESCRICAQ, DADOS TECNICOS, USO PREVISTO

DIMENSOES
e Giizte | ciiite | Gims | Gius | Glasa | cluzsa |
A [mm] w2 | 1812 | w1z | 1812 | 1412 | 1612
B [mm] 1056 - 1076
C [mm] 19 | 130 | 1200 | 1400 | 1200 | 1400
D [mm] 648 - 668
E (mm) 00— 1018 0°]
F [mm] 60 - 450 60 - 450
GI°] 80 - 88 80 - 88

H [mm] 50
I [mm] 50
M [mm)] 107 - 127
N [mm] 75

0 (max) [mm] 589

P (max) [mm)] 469
Q [mm] 402
R [mm] 95
S [mm] 530 - 550
T [mm] 163

. o
c 5
T
7
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DADOS TECNICOS

S Coacieistiss GI1218 | Gl1eTe | 611225 | G145 G1225A | Gl25h |

Arco de contacto [mm] 177 177 215 215 215 215
\lelocidade do rolo [m/min] | 15-30 | 15-30 | 18-34 | 18-34 18-34 18-34
Produtividade horaria [kg/h] | 292419 | 352923 | 373125 | 413527 40322619 47373022
UR roupanaentrada[%] | 101520 | 101520 | 101520 | 101520 | 15203040 | 15203040
Capacidade do aspirador [m*/h] = = = = 100 100

Sistemas de pagamento

Central de pagamento / Moedeiro / Moedeira simples / Moedeiro eletronico

Agquecimento Elétrico
Poténcia de aquecimento [W] 4500 5400 6000 7200 7200 8400
Poténcia dos motores e auxiliares [W] 100 100 130 130 130 130
Poténcia do motar de aspiracao [W] - - - - 75 75
220/230/240V 1~
230V 3~
380/400/415V 3~
Alimentacdo eléctrica RV LA
¢ 44OV 3~
440V 3N~
460/480V 3~
460/480V 3N~
Frequéncia [HZ] 50 - 60
Mola metalica - - - - opcional opcional
Revestimento de feltro de aramida P P
Revestimento do tecido de algodao | padrao padrao padrao padrao padrao padrao
Revestimento do tecido de aramida | opcional | opcional | opcional | opcional opcional opcional
Peso liquido [kg] 80 37 89 99 104 112

PROTECAO IP

Todos | PXO

‘ Equipamento nao protegido contra pd nem contra agua ‘

DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

0 equipamento foi projetado e equipado com dispositivos de prote¢ao para reduzir ao minimo os riscos do utilizador.

1 Haste salva-dedos giratoria
2 Paragem de emergéncia
3 Termastato de seguranca

508880100001100000033030088BRARY

SR190nn008870000901000808098800RRRRN )

2 )

1

Os dais primeiros dispositivos de seguranca ou de emergencia
sao acionados pelo operador. A maquina interrompe o seu
funcionamento normal para que o operador possa reorganizar e

restabelecer com seguranca as condicoes normais de trabalho.

O terceira dispositiva de seguranca intervem autamaticamente em
caso de sobreaquecimento do concavo de engomar, desativando o
Seu aquecimento.

do termostato e premindo o botao.

Assisténcia Técnica.

~ =l
Deve ser reposto pelo operador, enroscando a tampa de protecaa
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Em caso de disparos repetidos do termostato de seguranca, interromper a utilizacao do aparelho e contactar a
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DESCRICAQ, DADOS TECNICOS, USO PREVISTO

CICLO DE TRABALHO

A maquina foi concebida e canstruida para uma utilizagao diaria intermitente da seguinte forma:
= 3horas de trabalho;
» 1 horade paragem;
= 3horas de trabalho;
» 8horas de paragem.

manual, contactar o fabricante.

ATENCAO!
O fabricante nao pode ser responsabilizado por danos materiais ou pessoais causados por uma
utilizacao intensiva ou por uma utilizagao diferente da indicada neste manual ou por uma utilizacao

ATENCAO!
A Se estiver prevista uma utilizacao intensiva ou uma utilizacao diferente da indicada no presente
nao previamente acordada com o fabricante.
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TRANSPORTE, ARMAZENAMENTO, DESEMBALAMENTO

ADVERTENCIAS DE SEGURANCA PARA O TRANSPORTE

> @

IMPORTANTE!

Ap6s a entrega do equipamento, verifique o estado da embalagem.

No caso de se deparar com danos visiveis, remova a embalagem na presenca do transportador e assine,
com reserva, o documento de transporte.

ATENCAO!
0 Fabricante nao se responsabiliza por danos ou ferimentos causados por acidentes provocados pelo
incumprimento das instrugoes contidas neste manual.

ATENCAO!
A area envolvida no transporte e manuseio do equipamento so deve ser ocupada e transitada por
pessoal envolvido nestas operacgoes.

ATENCAO!
As zonas de transito do equipamento para chegar ao local de instalacao devem ser capazes de suportar
pelo menos a carga estatica do aparelho e do sistema de transporte.

ATENGAO!
Durante as operacoes de transporte nao colocar pressao sobre a embalagem, porque os componentes
da maquina localizados ao longo das bordas da propria embalagem poderao danificar-se.

TABELA DE DIMENSOES E PESOS PARA TRANSPORTE

A tabela abaixa mastra as dimensoes e 0s pesos da unidade embalada. Os valores maostrados saa necessarios para escolher

um meio adequado de transporte.

Garfos de porta-paletes

Modelo(s) Peso bruto Largura Profundidade Volume . "
[kel [mm] [mm] [mc] Con.\prlmento Bitola max

min [mm] [mm]
Gl 1218 97 1520 530 1227 0.99
Gl 1418 107 1720 530 1227 112
Gl 1225 106 1520 530 1227 0.99

750 600
Gl 1425 119 1720 530 1227 112
Gl 1225 A 124 1520 530 1227 0.99
Gl 1425 A 132 1720 530 1227 112

ADVERTENCIAS DE SEGURANCA PARTICULARES

A
A

A palete esta equipada cam duas janelas exteriores
(1) para acomadar os garfos de um empilhador e
uma janela central (2) para o transporte com um

porta-paletes.

ATENGAO!

Devido ao seu design especial, a maquina tem um centro de gravidade deslocado para a parte superior
do aparelho. Perigo de tombamento e queda!

Manobrar os meios de transporte gradualmente, evitando qualquer manobra brusca.

ATENCAO!

O palete original é projetado de modo a limitar os efeitos de tombamento. Conservar a embalagem
original para deslocamentos futuros.

Certificar-se de que o equipamento esta firmemente aparafusado a palete antes de qualquer
movimento.

TRANSPORTE, ARMAZENAMENTO, DESEMBALAMENTO



TRANSPORTE, ARMAZENAMENTO, DESEMBALAMENTO

TRANSPORTE COM TRANSPORTADOR DE PALETES

> >

ATENCAO!

ATENCAO!
Consultar a seccao pertinente e verificar o peso do equipamento.

As atividades de transporte e movimentacao descritas neste paragrafo devem ser efetuadas por
pessoal qualificado e com especificas competéncias para tais operagoes.

O equipamenta seréa transportado até ao ponta mais proximo do local de instalacdo na palete através de um porta-paletes.

e

IMPORTANTE!
Respeitar os comprimentos r:u'nimos dos garfos indicados no
paragrafo“TABELA DE DIMENSOES E PESOS PARA TRANSPORTE".

Para realizar 2 movimentacao por porta-paletes, proceder como descrito abaixa:

1

Posicionar os garfos do transportador de paletes debaixo da palete a qual
esta fixado o equipamento.

Elevar lentamente alguns centimetros e verificar a estabilidade da fixagao.

Dirigir-se lentamente para o local de instalacao e baixar a carga.

> >

ATENGAO!

ATENCAO!

serao atribuidos ao Construtor.

REMOCAO DA EMBALAGEM

Nao elevar o equipamento sem primeiro o ter ancorado a uma palete.

q)

NS

Eventuais danos devido a uma movimentacao diferente daquela descrita no presente manual nao

e

IMPORTANTE!
Apos a entrega do equipamento, verifique o estado da embalagem.

Se forem detetados danos:

1

Deixar a embalagem em guestao no estado em que foi encantrada.

2

Exigir imediatamente a avaliagao do dano a empresa responsavel pelo transporte.

3

Comunicar o dana encontrado ao seguro de transporte competente.

Se nao forem detetados danos, depois de colocar o equipamento embalado na zona designada (consulte o capitulo
INSTALACAO E LIGACOES), proceder a desembalagem da seguinte forma:

1

Corte as cintas que fixam a embalagem.

2

Remover a embalagem no sentido ascendente.

3

Remover as embalagens de protecao.

Colocar os materiais utilizados para embalagem num local seguro e nao acessivel a pessoal nao

IMPORTANTE!

autorizado, de forma a conserva-los para eventuais mudancas futuras.
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Depois de proceder a remogao da embalagem, verificar que:
» asvarias pegas do equipamento nao estao fisicamente danificadas por pancadas, rasgdes ou abrasao;
» nao hajam marcas ou amoalgadelas nos painéis laterais indicativas de choques durante o transporte.

ELIMINA(;ISO DA EMBALAGEM

IMPORTANTE!
@ Em caso de eliminacao dos materiais de embalagem, as instrugdes seguintes aplicam-se apenas em
Italia.

Respeitar as normas em vigor no pais de instalacao do equipamento.

Os materiais utilizados na embalagem sao indicados na tabela seguinte:

Saco de protecao Palietileno HDPE 2 Plastica
Caixa Cartao canelado PAP 20 Papel
Palete Madeira FOR 50 Madeira
Pregos para paletes Aco FE 40 Aco
Angulares e tamponamentas | Poliestireno PS6 Plastico
Espacadores de protecao Palietileno LDPE 4 Plastico
Pelicula extensivel Palietileno LDPE 4 Plastica
Cintas de fixacao Poliprapileno PP5 Plastico

(*) Verificar as disposicdes do seu municipio. Separar os componentes e conferi-los corretamente.

A embalagem é parte integrante do fornecimento e nao é retirada, pelo que a eliminacao da mesma é da responsabilidade
do comprador.

ATENCAO!
A Conservar o manual de instrucées e todos os outros documentos da maquina fornecidos com a
embalagem.

ARMAZENAMENTO

O produto deve ser armazenado num ambiente fechado protegido dos agentes atmosféricos.
Abaixo sao listadas as candigoes minimas e maximas para armazenamento de equipamento.

Temperatura ambiente [°C] / [°F] UR ambiente [%]
e e ma mn |

| Todas | 0/32 | 55/ 131 | ol | 901 |

(1) sem condensacao.

Se o equipamento nao for utilizado durante um periodo superior a um més, seguir as instrucoes abaixo:

1 Desligue a ficha eléctrica.

2 Desligar o tubo de exaustao dos vapares (para os modelos com aspiracao).

3 Remover eventuais residuos de detergente ou sujidade.

4 Proteger o aparelho contra o po com o saco fornecido com o equipamento

5 Mantenha o equipamento num local fechado e nas condicoes ambientais previstas.

IMPORTANTE!
Em caso de longos periodos de tempo em armazenamento, deixe o equipamento dentro da sua
embalagem original, que oferece excelente protecao.
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ATENCAO!
Eventuais danos causados por armazenamento inadequado nao podem ser atribuidos ao Fabricante.

ATENCAO!
Pode ser empilhada, no maximo, uma maquina com a embalagem original e corretamente disposta.

> >

TRANSPORTE, ARMAZENAMENTO, DESEMBALAMENTO
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INSTALACAO E LIGACOES
INSTALACAO

~

ATENCAO!
A A operacao de instalacao deve ser realizada por um técnico qualificado e treinado pelo Fabricante, na
presenca de um técnico qualificado para fazer as conexoes elétricas necessarias.

INSTALACAO E LIGACOES

ATENCAO!
A Quaisquer alteragoes a instalacao deve ser aprovada pelo Fabricante.
Caso contrario, o Fabricante nao assume qualquer responsabilidade por danos ou prejuizos.

ATENCAO!
A O fabricante ndao é responsavel por quaisquer danos causados ao equipamento resultantes de
instalacao incorreta, ligacao ou utilizacao de materiais diferentes dos especificados.

LIMITES E CONDICOES AMBIENTAIS ADMITIDAS

As condicoes minimas e maximas para a funcionamento do equipamento sao as seguintes

Modelo(s) Alimentacao eléctrica Tempe[raaj;a[all':r:llblente Lo ar&lilente m

Tensao Frequéncia
[V] [HZ]
Todos - 4G
+10% @ o 2 o, ) o ()
=10% 1Hz 35 104 5% 90 % 1000

) apenas para equipamentas com este tipo de aguecimento.
) em relacao ao valor nominal.

) Ver tabela de dados técnicos.

4) sem condensacao.

(1
(2
(3
(

ATENGAO!
A maquina nao é adequada para instalagao em ambientes com atmosferas corrosivas, agressivas ou
perigosas, tais como:

» cidades ou zonas urbanas com altos indices de poluigao;
» zonas marinhas, costeiras, salobras;
» zOnas nas quais ha uma forte presenca de cloro, tais como piscinas ou semelhantes;
A » minas ou ambientes excessivamente poeirentos ou arenosos;
» ambientes com uma atmosfera explosiva ou inflamavel;
» zonas de cave, com ar estagnado ou com fraca permuta de ar;
» zonas na proximidade de instalagbes de produgao/utilizagao de substancias quimicas, adubos ou
similares.

A instalacao do aparelho nessas zonas pode provocar uma corrosao prematura das partes estruturais
e funcionais, bem como maus funcionamento indesejaveis.

IMPORTANTE!
Instalar o equipamento num local com luz e ventilacao natural suficiente.

31



LOCAL DE INSTALACAO E POSICIONAMENTO

O local de instalacao deve respeitar 0s seguintes requisitos:

» terum pavimento adequado para suportar o peso do equipamento e no qual tenha sido feita uma betonilha de cimento;

» terligacoes a rede feitas de acordo com os regulamentas em vigor no pais de instalacao e que a alimentagao de energia
elétrica seja superior a absorcao elétrica do equipamento.

A pasicao do equipamento deve ser escolhida de modo a que nao passa ser investida par jatos de vapor, agua ou outros
liquidos.

ATENCAO!

No caso de o equipamento nao ser instalado no rés do chao de um edificio, o fabricante fornecera
dados sobre o peso e a forca exercida pelo equipamento, necessarios para os calculos estruturais.

ATENCAO!
Nao é permitida a instalacao do equipamento em pavimentos de madeira.

ATENCAO!
Certificar-se de que o equipamento tem o espaco correto para utilizacao e funcionamento e que as
distancias minimas recomendadas neste manual sdo respeitadas.

ATENCAO!
Nao instalar nem utilizar o aparelho com uma atmosfera explosiva no interior do local.

> BB P

Depois de colocar o equipamento no local de instalacao, proceder & remogao dos painéis laterais:

Passo ‘ Acao
1 Desaparafusar os parafusos laterais que mantém na posicao correta os painéis da maquina de engomar.
2 Remover os dais painéis laterais, encostando-os perto do equipamento.
3 Desapertar os parafusos que fixam o equipamento a palete.
4 Levantar o equipamenta da palete utilizando um empilhadar, libertando os pés niveladores.
5 Se o aparelho se destinar a ser fixado ao solo (ver paragrafo seguinte), desaparafusar e retirar os pés niveladores.
6 Retirar a palete e baixar o equipamento.

NIVELAMENTO

Praceder do seguinte modo para nivelar o equipamento:

Passo ‘ Acao
; Desaparafusar ou aparafusar a haste do pé nivelador levantando ligeiramente a maquina de engomar no angulo
correspondente.
2 Efetuar esta operacao para cada pé até gue a maquina esteja nivelada longitudinalmente e lateralmente.
3 Apertar as contraporcas M8 com uma chave de 13 mm.

ATENCAO!
Efetuar a operacao de nivelamento sempre que a maquina for deslocada.

~

INSTALACAO E LIGACOES

FIXACAO

Em condicoes narmais de trabalho, nao é necessario fixar o equipamento.
No caso de aplicages especiais (por exemplo, a bordo de um navio) para fixar o equipamento, efetuar as operagoes descritas
abaixo:



Localizar o local onde o aparelho deve ser colocado (ver capitulo DESCRICAO, DADOS TECNICQOS, USO PREVISTO
para as dimensodes).
Aplicar as seguintes distancias minimas para permitir futuras trabalhos de manutencao.

Modeols) | Hinml | 1imm)_|

| Todos | 600 | 600 |

7

AN
AN

Marcar os 4 furos de fixagao de acardo com a imagem abaixo.

 Llmm] 1308 1508 | 1308 | 1508 | 1308 | 1508 |
&, Sb
/0/}]0+ L ‘;\\Qd\
K = -\ _ - _ "
1 e >_< e
> %
“\\Q Ground fixing points - Punti di fissaggio al suolo /))0+

Fazer os 4 furos com o auxilio de um perfurador (ou berbequim no caso de suporte metalico)

Utilizar buchas de ancoragem M8 ou M10 (mecanicas ou guimicas) com um comprimento minimo de 100 mm
(ndo fornecidas).

Em alternativa, € passivel utilizar uma junta aparafusada: neste caso, utilizar sistemas anti-desaparafusamento
(@nilhas ou porcas autoblocantes).

Se tal nao tiver sido feito anteriormente, desaparafusar e retirar as pés niveladores da maguina.

Colocar o aparelho sobre as buchas previamente instaladas e, em seguida, assegurar a posicao estavel e
horizontal do equipamento em todos o0s cantos.

Se necessarig, equilibrar inserindo suportes de aco inoxidavel ou espacadores galvanizados (nao fornecidos)
entre a estrutura do equipamento e o chao.

Reposicionar a unidade: inserir anilhas até que o espaco (a folga) presente no fundo da parte lateral da maquina
esteja preenchido.

Fixar o equipamento ao solo, apertando as parcas com um binario de, pelo menas, 40 Nm, até encontrar as

calcos interpostos.

ATENCAO!
Apertar os parafusos somente apos ter verificado da estabilidade real nivelamento do equipamento.

IMPORTANTE!
Se nao for apoiada de forma fixa ao chao, a unidade pode mover-se e causar danos a pessoas e/ou
bens.

ATENCAO!
Verificar sempre que o equipamento esta nivelado.
Em caso de movimentos posteriores, as operagoes de nivelamento e fixacao deve ser sempre realizadas.

ATENGAO!

Nao soldar o aparelho a estrutura metalica de suporte, uma vez que os componentes internos ficariam
irremediavelmente danificados.

Se tal for inevitavel, retirar as pecas eletronicas antes de efetuar a operacao.

>P>oP
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LIGACAO ELETRICA

ATENCAO! )
é 0 equipamento NAO esta equipado com um interrutor-seccionador a bordo.

Dotar cada equipamento de um circuito independente, com um disjuntor diferencial e um dispositivo
de desligamento automatico instalados.

IMPORTANTE!
A ligacao elétrica deve ser realizada de uma forma consistente com as regras em vigor no pais de
instalacao.

IMPORTANTE!
Ligue o equipamento respeitando os dados da placa de identificacao do mesmo e verifique a exatidao

do sistema de distribuicao.

LIGACAO DA ALIMENTACAO ELETRICA

Segue-se um esquema da ligacao do aparelho a rede elétrica (com disjuntor diferencial):

L1 L2 L3 N PE

Pos. ‘ Elemento ‘ Descrigao
» Corrente de funcionamento = 30 mA
1 Disjuntor diferencial (RCD) = Max. 1 equipamento por RCD.
= TipoB.

2 Quadro de distribuicao eléctrica da lavandaria

Protege 0 equipamento e a instalagao elétrica contra a
saobrecarga e curto-circuito. Os fusiveis ou disjuntores podem
ser utilizados como dispasitivos de protecao da alimentacao.

Nota: a protecao deve estar na curva C.

3 Protecao de alimentacao

Escolher o tipo de cabo e a seccao dos condutores conforme

4 Cabo de alimentacao ,
descrito neste manual.

5 Aparelho

ESCOLHA DO CABO DE ALIMENTACAO

ATENCAO!
O cabo de alimentacgao nao faz parte do fornecimento.

O cabo de alimentacao deve ser:

» condutar com nicleos de cobre;

v flexivel,

» curto, direto do equipamento de pratecao de alimentacao do equipamento, sem desvio;

» sob uma bainha de PVC (pelo menos FR160R16);

» aseccao dos condutores deve estar em conformidade com a tabela abaixo “sec¢ao minima”;
= sem extensoes (0 equipamento destina-se a uma ligagao permanente a rede elétrica).

~
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SEC(;ﬁES MiNIMAS DOS CONDUTORES DE ALIMENTAQﬁO
i protegso | rusivs i’ 1) e )
20A (20A) 16A (15A) 2,5 mm? (AWG 13) 2,5 mm? (AWG 13)
25A(-) 20A (20A) 4 mm? (AWG 11) 4 mm? (AWG 11)
4LOA (LOA) 32A (30A) 6 mm? (AWG 9) 6 mm? (AWG 9)

EXTREMIDADES DOS CONDUTORES DO CABO DE ALIMENTACAO

Condutor de protecao

Condutores de fase

Condutor neutro

Terminal tubular com manga de plastico

U'I-L\UJI\J—\E

Condutores descarnados (L = 12mm)

LIGACAO DE ALIMENTACAO PRINCIPAL

1

Placa de terminais

2

Prensa-cabos

3

Cabo de alimentacao

Para executar a ligacao da alimentagao elétrica, fazer do seguinte modo:

1

Cortar a bainha exterior do cabo com um comprimento de 10 cm.

Descarnar os fios individuais em cerca de 12 mm, deixando o condutor de terra (PE) ligeiramente mais comprido
do que os outros.
Nota: em caso de desprendimento acidental do cabo, o PE desprender-se-a em ultimo lugar.

Para extremidades de condutores descarnadas, utilizar terminais tubulares com manga de plastico.
Cortar o excesso com uma tesoura.

35
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Passo ‘ Acao

4 Desapertar 0 prensa-cabos do lado esquerdo da maquina.

Introduzir o cabo.

5
6 Efetuar a ligacao elétrica.
7

Apertar o prensa-cabos e efetuar um teste de tracao. Verificar se o cabo se move.

Se no local de instalacao estiverern conectados varios equipamentos monofasicos ligados em paralelo, sera necessario
gue esses equipamentos sejam ligados de acordo com a imagem abaixa.

A fase de alimentacao do equipamento deve ser ligada alternadamente, para o primeiro equipamento, a fase L1 da rede,
para o segundo equipamento, a segunda fase L2, etc. O quarto equipamento deve ser ligado a primeira fase L1. Isto garante

uma carga uniforme da rede elétrica.
L1

D O AU U ISR S —

LIGACAO A TERRA

ATENCAO!
A 0 equipamento deve ser ligado ao sistema de ligacao a terra do local
onde esta instalado.

O equipamento descrito neste manual esta preparado para um sistema de ligacao a
terra do tipo “TT" 0 “TN",

A ligacdo a terra de protecao deve ser efetuada na maquina utilizando o condutor PE
localizado dentro do cabo multipolar de alimentacao.

Nos sistemas TT ou TN-S, ligar o PE (1) ao terminal AMARELO/VERDE (2).

Nos sistemas TN-C ligar o PEN (1) ao terminal AMARELO/VERDE (2) e ligar um jumper
(3) entre o terminal AZUL (&) e o terminal AMARELO/VERDE (2).

A seccao do jumper deve ser a mesma que a do condutor de protecaa.

LIGACAO EQUIPOTENCIAL EXTERNA

N Se houver outros equipamentos na local que possam ser tocados

L =T = =N = - =
[ Y = R N = N =TT = =T = =)

L simultaneamente, efetuar uma ligagao equipotencial entre todas 4
'O estas maquinas. — - —

O terminal de protecdo externo (5) para esta utilizacdo esta TER T thaa
(9 localizado no painel esquerdo da estrutura da maquina. D@, . . R

—1 Utilizar terminais com olhal com um orificio de 5 mm de diametro
LLl e aperta-los com uma chave fixa de 8 mm.
(O Aseccao minima do condutor de protecao depende da secgao do

1< cabo de alimentacao.
4 @e—==—TF—
Lh

INSTALA
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EXAUSTAO DE VAPORES DE ENGOMAGEM (FUMOS)

Conduzir a saida de vapor para o exterior utilizando um tubo com uma superficie interior lisa e com o mesmo diametro que !
o indicado no capitulo DESCRICAQ, DADOS TECNICQS, USQ PREVISTO.

O comprimento maximo nao deve exceder 5 metras e nao devem ser instaladas mais de 3 curvas de 90°, uma vez que a
aspiracao pode ser insuficiente.

Evitar seccoes horizontais ou cantra-inclinagao para evitar a estagnagao da condensacao.

INSTALACAO E LIGACOES
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DEFINICOES, REGULACOES, COLOCACAO EM SERVICO
REGULACOES

ATENCAOQ!
As operacgoes de regulacao devem ser realizadas por um técnico habilitado e formado pelo Construtor.
COLOCACAO EM SERVICO E TESTE

Na empresa é feito um ensaio de funcionamento, concebido para verificar a precisao do funcionamento.

~

No local, no momento da colocagao em servico, o técnico deve verificar se 0 aparelho esta instalado corretamente. Isto
significa verificar:

= pOsicoes e nivels da maquing;

» distancias em relagao a outros equipamentos;

» adequacao dos locais;

» funcionalidade da maquina instalada;

= conexoes elétricas.

REMOCAO DO BLOQUEIO DO CONCAVO E DO REVESTIMENTO DO ROLO

Uma vez concluidos os procedimentos de instalacao e remontados os painéis, a bracadeira vermelha que prende o concavo
na posicao fechada deve ser cortada e removida antes de o aparelho ser colocado em servico.

~

Verificar o tensionamento da corrente do concavo.
Retirar o painel lateral direito e verificar, com uma fita métrica colocada no
meio do ramo frouxo, se a corrente tem uma folga de 1a 2 cm.

DEFINICOES, REGULACOES, COLOCACAQ EM SERVICO

Caso contrario, consultar o paragrafo "VERIFICACAO DO COMPLEXO DE
PRESSAO DO CONCAVO" na pagina 51.

Quando terminar as operacoes, voltar a montar o painel.

TAGLIARE E RIMUOVERE LA FASCETTA ROSSA!

CUT AND REMOVE THE RED CABLE TIE!

SCHNEIDEN UND ENTFERNEN SIE DEN ROTEN KABELBINDER!

2 COUPEZ ET RETIREZ LE SERRE-CABLE ROUGE ! .
jCORTE Y RETIRE LA BRIDA DE CABLE ROJA!

CORTE E REMOVA A BRAGADEIRA VERMELHA!
ODRIZNETE A ODSTRANTE CERVENOU KABELOVOU PASKU!
PASPEXBTE M CHUMUTE KPACHYIO KABENbBHYIO CTSDKKY!

Verificar se ndo ha pessoas nas proximidades da maquina ou gue possam Vir a aproximar-se durante o
funcionamenta.

ATENCAO!
3 O corte da bragadeira faz com que o cdncavo regresse automaticamente a sua posicao de
repouso, mesmo sem aplicar tensdao na maquina!
Antes de cortar, certificar-se de que nao ha pessoas nas proximidades do equipamento.
0 operador que efetua esta operagao deve manter as duas maos afastadas do equipamento.

4 Cortar a bracadeira com uma tesoura.

Retirar a bracadeira.

ATENCAO!

5 o - . - = .
Se o concavo ndo se mover automaticamente ap6s a remocao da bracadeira, contactar o
fabricante e NAO UTILIZAR O APARELHO.

6 O rolo é coberto por uma folha de papel de protecao. No final do procedimento de desblogueio do cncavo, extrair

a folha puxando delicadamente a aba livre que se encontra na area de introdugao na sua direcao.
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REGULACAO DO EIXO DE INTRODUCAO

Antes da colocacao em funcionamento, o eixo de introducao deve ser regulado.
Recomenda-se que a eixo de introducao seja regulado sempre que um operador tenha de iniciar o
seu turnao, para maior ergonomia de funcionamento e menor fadiga muscular.

O eixo de introdugao é regulavel vertical e harizontalmente pela agao combinada de dois
botoes situados de cada lado do eixo.

Desapertar ligeiramente os botoes para regular o curso vertical (1).

Uma vez efetuada a regulacao, voltar a apertar os botoes.

Regular o curso harizontal do eixa, desapertando os manipulos (2), de modo a que o eixo
nao entre em contacto com o rolo.

PRIMEIRA ATIVACAO

ATENCAO!
A Consultar a seccao ADVERTENCIAS E RISCOS RESIDUAIS e aplica-las antes de por a maquina a
funcionar.

Colocar a maquina saob tensao atuando no seccionador de parede.

2 | Ligar a maquina e verificar se o rolo esta a rodar.

3 | Verificar a descida do cOncavo de engomar.

Acionar o pedal e verificar se o concavo se eleva até ao fim do seu curso.
Soltar o pedal e verificar se o concavo volta a sua posicao de trabalho.

Definir uma temperatura proxima de 140 °C (ver Manual de navegacao) e verificar que o aquecimento se acende
e se instala no valor desejado.
5 Nos modelos com aspiragao, esta é ativada automaticamente quando o concavo de engomar ultrapassa os 100

O o
() C.
= Certificar-se de que, alguns minutos apés a ligacao do aquecimento, o aspirador é ativado.
% Introduzir tecido de algodao limpo previamente humedecido com agua, de modo a remover a eventual presenga
wn 6 | de p6 oude outros residuos de processamento da superficie de engomar.
s Se necessario, facilitar a entrada do tecido , levantando temporariamente o concavo durante a introducao.
Ll 7 Puxar o tecido engomado atraves da parte inferior da maquina de engomar.
o
<L ATENCAO!
< Ventilar o local durante o procedimento de primeiro arranque a quente.
() Os residuos de processamento da maquina podem exalar odores nas primeiras horas de funcionamento.
9 Isso & normal. O odor nao & nocivo e desaparecera ap6s uma breve utilizacao.
@)
— PROCEDIMENTOS A ADOTAR EM CASQS EXTRAORDINARIOS
FALTA DE REDE
IO

(_J» Em caso de falha de corrente, a maquina coloca automaticamente o céncavo na posicao de repouso.
<[ Retirar o tecido na fase de engomagem e coloca-lo num local fresco.

ATENCAO!
A A recolha de um tecido parcial ou incompletamente engomado pode implicar o risco de escaldadura
devido a evaporacao parcial da humidade residual.

, REGULAC

n ENTALAO DA PESSOA

'O Em caso de entaldo da pessoa, atuar imediatamente na haste de protecio dos dedos ou na paragem de emergéncia.
— Retirar a pessoa e a roupa eventualmente presentes.

DEFINIC
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CONSELHOS PARA A UTILIZACAO CORRETA DA MAQUINA
COMPOSIGAO DAS PEGAS DE ROUPA

Selecionar as pegas de roupa a engomar, dividindo-as de acordo com a sua composicao, e comegar a trabalhar com as que
requerem uma temperatura mais baixa e, em seguida, va aumentando a temperatura até chegar as mais resistentes ao
calor, aumentando gradualmente a temperatura e regulando-a na controlo.

Isto permite iniciar antes o trabalho e evita ter de esperar que o cdncavo de engomar se esfrie na passagem das altas as
baixas temperaturas.

E aconselhavel engomar por Gltimo as pecas de roupas tratadas com amido.

~

Segue-se uma tabela indicativa das temperaturas a definir ligadas aos simbolos utilizados no setor téxtil nas etiquetas
dos tecidos.

Pecas de roupas
para as quais a

Pecas de roupas
para as quais a

Pecas de roupas
para as quais a

temperatura de temperatura de temperatura de
® l engomagem nao OO \ engomagem nao oo engomagem nao
deve exceder 110°C deve exceder 150°C deve exceder 200°C |1
(230°F) (302°F) (392°F)

TEOR DE HUMIDADE

Para obter bons resultados, a roupa a engomar deve ter um teor
de humidade relativa entre 10% e 20%.

Na versao com revestimento de mola metalica, este intervalo
é aumentado em 10% até 30% gracas a aspiracao, regulando a
velocidade de arrastamento.

UTILIZACAO DA SUPERFICIE DO ROLO DE ENGOMAR

Utilizar toda a superficie do rolo de engomar, variando as areas
usadas durante o uso.

A utilizagao da maguina na mesma zona de engomar conduz a
uma rapida degradacao do revestimento do rolo, bem como ao
sobreaquecimento da placa de engomar na zona nao utilizada,
com o consequente perigo de incéndio.

DEFINICOES, REGULACOES, COLOCACAO EM SERVICO
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MANUTENCAO ORDINARIA, LIMPEZA
ADVERTENCIAS ADICIONAIS DE SEGURANCA PARA A MANUTENGAO

0 equipamento deve ser objeto de uma manutencao regular e quaisquer defeitos detetados que possam afetar a salde e a
seguranca dos trabalhadores devem ser prontamente corrigidos.

ATENCAOQ!
As operagoes de manutencao devem ser realizadas por pessoal qualificado e autorizado.

As operagoes de manutencaao dividem-se, do panto de vista operativo, em duas categorias principais:

Manutencao Todas as operacoes que o operador deve efetuar, de maneira preventiva, para garantir o bom
ordinaria funcionamento do equipamento no tempo.
Manutencao Todas as operacoes que o operador deve efetuar no momento em gue o equipamento delas
extraordinaria necessita (roturas, avarias ...
ATENCAO!

Antes de realizar quaisquer atividades de manutencao:
= desconectar o equipamento e aguardar 10 minutos antes de intervir;
= desligar todas as fontes de alimentacao, tais como o vapor/descarga de condensado;
= verificar se os componentes mecanicos nao estao em movimento;
» verificar se a temperatura de todos os componentes da maquina é inferior a 40 °C.

Se a persona gue realiza @ manutencao nao permanecer em contacto visual com o sistema de seccionamento da energia

elétrica, pessoas nao informadas sobre a manutencao podem alimentar o equipamento ou ativar acidentalmente um

ciclo. Para evitar perigos, devem ser colocados sinais de avisa que indiguem “Equipamento em manutencao” e inibir ou

bloquear as manobras dos seccionadores elétricos na posicao “0” ou “OFF".

Cada procedimento descrito no presente manual é acompanhado de EPI necessarios.

Realize as trabalhos de manutencao e antes de recolocar em servico o equipamento é necessario:

= verificar que as pecas eventualmente substituidas e/ou as ferramentas utilizadas para a manutencao foram removidas
do equipamento;

» realizar um controlo de dispositivos de emergéncia;

= inspecionar atentamente o equipamento antes de recoloca-lo em servico e verificar que todos os painéis foram
remontados e fixados nos seus locais.

IMPORTANTE!
/ As pecas da maquina devem ser substituidas apenas por pecas originais fornecidas pelo Fabricante.

MANUTENCAO ORDINARIA

Para garantir o bom funcionamento do equipamento € necessario efetuar os controlos e as manutencoes periodicas e
preventivas seguindo as tabelas e respeitando os prazas de manutencao indicados.
A'inobservancia do acima exonera o Fabricante de qualguer responsabilidade para efeitas de garantia.
Os intervalos indicados referem-se a condicoes normais de funcionamento, ou seja, que satisfacam as condicoes de
funcionamento previstas e estabelecidas contratualmente.
ATENGAO!
é 0 pessoal que executa as atividades de manutencao deve ser autorizado e especialmente instruido

sobre os procedimentos de seguranca e operacionais a seguir, as situagoes perigosas que podem
surgir e os métodos corretos para as evitar.
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TABELA DE CONTROLOS

Frequéncia

Operacao ‘
o | Trmestral | semesarars | anual |

Verificar se 0s sistemas de seguranca estao ativos e funcionam
atuando intencionalmente na haste salva-dedos e na paragem .
de emergéncia.

\/erificar se no cdncavo ou No rolo permaneceram roupas, partes
de tecido ou outros objetos.

Verificar se a superficie do rolo apresenta desgaste ou marcas
anomalas.

\erificar o movimento correto do concavo, tanto em descida
como em subida.

\erificar a circunferéncia do rolo. .

Lavar o revestimento mais externo do rolo com um ciclo de
agua delicado.

\/erificar o tensionamento da corrente de transmissao do rolo. .

Verificar o aperto dos contactos nos terminais dos cantactores
e noutras terminais dos componentes elétricos.

Verificar os momentos de aperto dos parafusos. "

Verificar se ha desgaste ou marcas anémalas na superficie do
concavo.

Verificaraligacao a terra de todas as partes metalicas, prestando
especial atencao as partes sujeitas a movimento (cdncava).

\lerificar o tensionamento da corrente do sistema de tracao
do concava, o estado de desgaste do cabo, das guias e das "
roldanas.

Lubrificar as correntes de transmissao e todos 0s mecanismos
moveis.

VERIFICACAO DA CIRCUNFERENCIA DO ROLO

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario

CONDUTOR DO SISTEMA
TECNICO HABILITADO
A eficiéncia da maquina é conseguida quando o ralo e o cdncavo de engomar acoplam-se de modo perfeito. Verificar

periodicamente se a circunferéncia do rolo se encontra dentro dos intervalos indicados na tabela.

» Fita métrica de alfaiate

| 600 | 515 | 785 | 710 |

Sao permitidas medicoes ligeiramente superiores para maquinas novas, que se enguadram nos valores canonicos apos um
periodo inicial de assentamento.

-

Utilizar uma fita métrica de alfaiate para medir a circunferéncia do rolo no meio do rolo e perto das extremidades laterais.
A forca de tragao da fita métrica nao deve ser excessiva, nao deve haver pontos em que 0 pana seja pressionado e a fita
meétrica deve estar em contacto com o pano no maior nimero possivel de pontos.

MANUTENCAO ORDINARIA, LIMPEZA

Os desvios inferiores a 5 mm nas leituras efetuadas devem ser considerados negligenciaveis.

Se o valor da circunﬂeréngia medida for inferior aos valores admissiveis, a cobertura deve ser restabelecida. Consultar o
capitulo MANUTENCAO TECNICA.
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LAVAR OU SUBSTITUIR O PANO

EPI necessario Operador qualificado

Equipamento necessario

@C@(@ CONDUTOR DO SI5TEMA « Tesoura de alfaiate
TECNICO HABILITADO

Periodicamente, ou quando verificar que o pano precisa de ser substituido, efetuar as seguintes operagaes:

1

Desmontar o eixo de introdugao da roupa, desapertando os botoes de
fixacao (ver cap. DEFINICOES, REGULACOES, COLOCACAO EM SERVICO).

Ligar @2 maquina com o0 aguecimento excluido e parar o seu
funcionamento quando a linha de fim estiver a frente do operador.

Desligar a maquina e desligar a alimentacao.

O pano superior do rolo é atado nos lados e os atilhos sao depois
escondidos na aba do rolo.

Com as maos, procurar os atilhos e desata-los, depois retirar o pano
do rolo.

1.

Colocar o pano na maquina de lavar e efetuar um ciclo de lavagem
delicado a uma temperatura inferior a 40 °C, centrifugacao final a
velocidade mais elevada disponivel.

ATENCAO!

No final do ciclo de lavagem, o pano deve
A apresentar um teor de humidade residual de 30%.

Com valores mais baixos, as dobras do pano

serao dificeis de remover.

Levantar os U(ltimos 15 cm de tecido (pendltimo pano de
revestimento do rola), enralando-o sobre si proprio.

Neste espago, calocar a parte inicial do pano (os atilhos estao na
parte final do pano) ainda himida e, em seguida, colocar sobre ela a
aba da tecido que acabou de ser levantada.
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Passo ‘ Acao

Voltar a ligar a maquina e iniciar um ciclo de engomagem.

. ATENGAO!

A Acompanhar o pano e estica-lo lateralmente com
as maos.

9 Quando terminar de aplicar o pano, certificar-se de que o tecido nao
esta amarrotado.
Aumentar a temperatura para 100 °C e deixar o pano a “rolar”

10 | durante 15 a 20 minutos, em qualquer caso até o pano estar
completamente seca.

- Amarrar bem os atilhas do pano, dando uma volta na eixo do rolo e
puxando-os com forca.

19 Os nas feitos devem ser novamente escondidos e enrolados como
anteriormente dentro da dobra do pano.

13 | Voltar a mantar o eixo de introdugao da roupa.

-

MANUTENCAO ORDINARIA, LIMPEZA

Para substituir o pano, proceder como descrito para a limpeza. Os codigos de material podem ser consultados no manual
PECAS SOBRESSALENTES,
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LAVAGEM OU SUBSTITUICAO DO TECIDO

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario
@C@(@ CONDUTOR DO SISTEMA « Tesoura de alfaiate
TECNICO HABILITADO » (haves de fendas Tx20
Quando verificar que o tecido precisa de ser substituido, executar as seguintes operagoes:

; Desmontar o eixo de introdugao da roupa, desapertando os botoes de
fixacao (ver cap. DEFINICOES, REGULACOES, COLOCACAO EM SERVICO).

Retirar o pano (se existir) seguindo as instrucoes do paragrafo
anterior.

-

~
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3 Desligar a maquina e desligar a alimentacao.

Desativar o funcionamento do concavo de engomar seguindo as
instrucdes do manual de navegacao.

Ligar a maquina com o aquecimento excluido e parar o seu
5 | funcionamento quando a linha de fim do tecido estiver a frente do
operador.

Se o tecido for do tipo aramida, é atado nos lados e os atilhos sao
depois escondidas na aba do proprio pano.

Com as maos, procurar as atilhos e desata-los, depois retirar o
tecido do rolo.

6 Nas maquinas com aspiracao, o tecido de aramida é atado, do lado
do aspirador, a uma placa.

O tecido de algodao ¢ simplesmente colocado em cima do
revestimento do rolo.

7 Retirar o tecido do rolo.

Colocar o tecido na maquina de lavar e efetuar um ciclo de lavagem
delicado a uma temperatura inferior a 40 °C, centrifugacao final a
velocidade mais elevada disponivel.

ATENCAO!

No final do ciclo de lavagem, o tecido deve
A apresentar um teor de humidade residual de 30%.

Com valores mais baixos, as dobras do tecido

serao dificeis de remover.

47



Aplicar o tecido diretamente no primeiro revestimentao do rolo (la de
aco ou mola metalica) e iniciar um ciclo de engomagem a frio.

9 ATENGAO!
A Acompanhar o tecido e estica-lo lateralmente

com as maos.

Enrolado o tecido, é possivel aderir o concavo aa rolo.
10 | Para restabelecer o funcionamento do cdncavo, consultar o
manual do controlo eletronico.

Iniciar um ciclo de engomagem a 100 °C e deixar o tecido a “rolar”
durante 15 a 20 minutos, em qualguer caso até o tecido estar
completamente seca.

11 ATENCAO!
Nas maquinas de aspiracao, ter cuidado para
que o atilho do lado do aspirador nao fique preso

entre o aspirador e o rolo.

Se o tecido for do tipo aramida, atar bem os atilhos do tecido, dando
uma volta no eixo do rolo e puxando-o0s com forga.

Nas maquinas com aspiragao, atar os atilhos do lado do aspirador
12 | aplaca e depois puxa-los.

Os nos feitos devemn ser novamente escondidos e enrolados como
anteriormente dentro da dobra do pano.

E ent3o possivel proceder A insercdo do pano (se aplicavel) de acordo

13 . - P ‘
com as instrucoes do paragrafo anterior.

14 | Voltar a montar o eixo de introdugao da raupa.

Para substituir o tecido, proceder como descrito para a limpeza. Os codigos de material podem ser consultados no manual
PECAS SOBRESSALENTES,

-
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TENSIONAMENTO DA CORRENTE DE TRANSMISSAO DO ROLO

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario
@@ CONDUTOR DO SISTEMA EEE iﬁgﬁrédeaé e
TECNICO HABILITADO L
= Fitametrica

Retirar o painel lateral direito da maquina.

Com uma fita métrica colocada no meio do ramo frouxo, verificar se
a corrente tem uma folga de 0,5a 0,8 cm.

Se a folga for maior, tensionar a corrente atuando nos parafusos de
tensionamento (1) com uma chave Allen.

Apertar os parafusos e verificar novamente a folga do ramo frouxo.

L ATENCAO!
A Se a corrente estiver muito tensa, desgasta-se

rapidamente.

Verificar visualmente o estado de desgaste das rodas dentadas.
5 Em caso de desgaste da corrente e/ou das rodas dentadas,

contactar o Centro de Assisténcia Autorizado.

BINARIOS DE APERTO

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario

TECNICO HABILITADO » (Chave de fendas Tx20, Ph2, Pz2

No eqguipamento sao utilizados os binarios de aperta padronizados, exceto os binarios especificados em pontos especificos:

Parafusos de fixacao do painel superior Tx20 - 1,4 Nm
Contactores de aquecimento .
(exceto Gl xx25 alimentados a 220/240V Pot_e_noa 12 i
3 Auxiliares 0,8 Nm
Parafusos de aperto dos terminais dos ~)
componentes elétricos Contactores de aquecimento Paténcia 2,5 Nm
(Gl xx25 alimentados a 220/240V 3~) Auxiliares 0,8 Nm
Porta-fusiveis 1,5 Nm
Parafusos do redutor Tx20 - 2,2 Nm / Inbus 5 - 2,2 Nm
Parafusos de fechamento das portas laterais Tx20 - 1,6 Nm
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VERIFICACAO DO CONCAVO DE ENGOMAR

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario

) » (Chave de fendas Tx20
@@@ TECNICO HABILITADO » (Chavesfixas 8, 13 mm

» (Chave sextavada de 4 mm

asso| Ao | magms

Desmontar o painel superior (1) com uma chave de fendas
hexalobular.

Verificar visualmente o desgaste, 0s riscos e as incisdes no
revestimento do concava de engomar.

Se estiverem presentes incrustagdes devido a depositos de calcario,
encerar o concavo.

Se houver incisoes e/ou riscos no revestimento do concavo,
contactar a Assisténcia tecnica ou o Revendedor autorizado.

3 | Voltar a montar o painel superior.

VERIFICACAO DA LIGACAO A TERRA

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario

) » (Chave de fendas Tx20
@@@ TECNICO HABILITADO « Chaves fixas 8, 13 mm

» (Chave sextavada de 4 mm

asso| Ao | magms
i@

Verificar o aperto do terminal equipotencial exterior (1) se existir
uma ligacao equipotencial.

Segurar a parca interior e apertar a porca exterior com duas chaves
fixas de 8 mm.

asso| Ao | magms

Desmontar o painel superior (1) com uma chave de fendas
hexalobular.

-

Gl 1218/ 1418

Verificar o aperto do terminal equipotencial, segurando a porca
interior e apertando a porca exterior com duas chaves fixas de 13
mm (2).

MANUTENCAO ORDINARIA, LIMPEZA
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Gl 1225/ 1425

Verificar o aperto do terminal equipotencial, segurando o pina
interior (3) com uma chave sextavada de 4 mm e apertando a porca
exterior (&) com uma chave fixa de 13 mm.

Voltar a montar o painel superior (1) com uma chave de fendas
hexalobular.

VERIFICACAO DO COMPLEXO DE PRESSAO DO CONCAVO

EPI necessario Operador qualificado

Equipamento necessario

@m CONDUTOR DO SISTEMA « Chave de fendas Tx20
TECNICO HABILITADO = Fitamétrica

TENSIONAMENTO DA CORRENTE

1

Desmontar o painel lateral esquerdo da maquina.

Com uma fita métrica colocada no meio do ramo frouxo, verificar se
a corrente tem uma folga de 1a 2 cm.

Se a folga for maior, tensionar a corrente atuando nos parafusos de
tensionamento (1) com uma chave hexalobular.

~ 7 [ > 17

Apertar os parafusos e verificar novamente a folga do ramo frouxo.

ATENCAO!
A Se a corrente estiver demasiado apertada, o

concavo nao voltara a sua posicao de repouso.

Apos o tensionamento, verificar se 0 mecanismo de acionamento do
concavo funciona corretamente, tanto no fecho como na abertura.
Caso contrario, repetir o procedimento de tensionamento.

Verificar visualmente o estado de desgaste das rodas dentadas.
Em caso de desgaste da corrente e/ou das rodas dentadas,
contactar o Centro de Assisténcia Autorizado.
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DESGASTE DO CABO E DAS POLIAS

Retirar os painéis laterais da maquina.

Separar o compartimento de recolha da roupa desapertando o0s
parafusas (1) que o fixam aos lados.

Desapertar os parafusos da frente (2) e desapertar os parafusos
3 (3) situados por baixo do compartimento de recolha da roupa, em
seguida, extrair o compartimenta.

Inspecionar o cabo (&), as palias (5) e as terminagoes (6).

O cabo deve estar isento de sinais de desgaste ao longo de todo o
seu comprimentao, tais como ruturas de fios, dobras ou olhais.

4 | Ambas as terminagdes estao em bom estado e nao tém fios
partidos perto da manga e no guarda-cabo.

Caso contrario, substituir o cabo.

5 Uma vez concluida a verificagao, valtar a montar os painéis.

LUBRIFICACAO

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario

) » (Chave de fendas Tx20
@@@ TECNICO HABILITADO « Pano

» Massa branca em tubo e spray

CORRENTES

Retirar os painéis laterais da maquina.

Limpar ao longo das correntes com um pano limpo para remover
qualquer excesso de lubrificante antigo.

-

Proceder a lubrificacao, espalhando uma pelicula de massa branca
3 ou de outra massa adequada a lubrificagao geral dos elementos
moveis.

GUARDA-CABO

1 Desmontar o painel lateral esquerdo da maquina.

MANUTENCAO ORDINARIA, LIMPEZA

Lubrificar o perno ao gqual o guarda-cabo esta fixado, aplicando uma
2 | fina camada de massa branca ou outra massa adequada para a
lubrificacao geral de pecas maveis.
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CASQUILHOS DO SISTEMA DE ELEVA(;AO DO CONCAVO

] Desmontar o compartimento de recolha de roupa de acordo com as
operacoes de inspecao dos cabos.

2 | Retirara placa (1) que cobre o sistema de cabos.

3 Lubrificar os casquilhos (2) com massa em spray.

LIMPEZA

O equipamento deve ser mantido bem limpa. A limpeza periodica reduz a possibilidade de avarias e de acidentes.
De seguida sao indicadas as principais operacoes de limpeza a efetuar no equipamenta:

-
Operacao
o | emanal | tomestral | arual |
Limpar o dispositivo de destaque de roupas (opcional) de residuos .
de tecido.
Limpar a lanugem da cuba de recolha de roupas. .
Limpar os painéis da equipamento. .
Limpar as aberturas de refrigeracao e as grelhas de ventilagao. .
Limpar e encerar o concavo. .
Limpar o interior da maquina de dep6sitos de po, especialmente na .
zona onde se encontram os matores.

ATENCAO!
A limpeza deve ser feita com o aparelho desligado e frio. Nao intervir no aparelho a funcionar.

ATENCAO!
Nao utilizar produtos inflamaveis ou abrasivos.

ATENCAO!
Nao utilizar jatos de agua diretos para a limpeza da equipamento.

ATENGAO!
Manter limpo o espaco em redor do equipamento. Mantenha o dispositivo longe de materiais
inflamaveis.

> BB P
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LIMPEZA DE PAINEIS E GRELHAS

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario
@ UTILIZADOR » Pano himido
Yy CONDUTOR DO SISTEMA » Aspirador
Passo ‘ Acao ‘ Imagens

Limpar o dispositiva de destaque de roupas (1) e a cuba de recolha

! de roupas (2) com um aspirador e um pano hdmido.

2 | Limpar os painéis exteriores (3) da maquina com um pano hdmido.

Aspirar as grelhas de abertura (&) colocadas na parte traseira da
maquina.

LIMPAR E ENCERAR 0 CONCAVO

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario
» Pano de enceramento GR57-5T-000040
CONDUTOR DO SISTEMA » (Cera GR57-5T-000030
» (olchao GR57-5T-000050

IMPORTANTE!
Utilizar apenas o equipamento especificado disponivel no fabricante ou no revendedor autorizado.

Mensalmente, ou quando se notarem vincos nas pecas de vestuario engomadas, limpar primeiro o cdncavo da seguinte
forma:

Passo Acao Imagens

Ligar a maquina e definir uma temperatura de 140 °C. O cOncavo

1 ‘
deve aderir ao rolo.

2 Aguardar até que a temperatura seja atingida.

Introduzir o tapete de limpeza, pelo menos, uma vez e repetir a
operagao até cobrir toda a largura do concavo.

|IA, LIMPEZA

\g:: O pano de enceramento tem uma base de algodao cam:
» Uma bolsa dupla de silicone para a insercao da cera. A bolsa entra em
contacto com o rolo;
» [rés bandas de polimento do concavo na extremidade do pano e no lado
oposto das bolsas de enceramento;

IMPORTANTE!
Nao lavar o pano de enceramento.

Para encerar o concavo, proceder da seguinte forma:

MANUTENCAO ORDIN
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1

Ligar a maquina de engamar e definir a temperatura em 180 °C. O
cbncava deve aderir ao rolo.
Definir a velocidade minima de engomagem, se disponivel.

Colocar o pano de enceramento na mesa de introducao de roupa da
magquina de engomar.

Colocar uma colher de cera em cada bolsa e verificar se esta no
fundo do bolsa.

~

Introduzir o pano de enceramento com a balsa de silicane a frente e
virada para o pano do rolo.

Repetir a operacao varias vezes até que o pano de enceramento
tenha sido passado, pelo menos, uma vez em tada a largura do rolo.

LIMPEZA DO INTERIOR DA MAQUINA

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario
CONDUTOR DO SISTEMA » (Chave de fendas Tx20
TECNICO HABILITADO » Aspirador

1

Retirar o compartimento da cuba de recalha de roupas como
ilustrado nas operacgoes de verificagao do estado de desgaste do
cabo e das roldanas.

Aspirar o interior do compartimenta.

\oltar a calocar os painéis na sua posicao ariginal.
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MODULOS OPCIONAIS
DISPOSITIVO DE DESTAQUE DE ROUPAS

Pade ser instalado um dispositiva de destaque de roupas para ajudar a separar os tecidos do rolo depois de terem passado
pelo cncavo de engomar.
E particularmente adequado ao tratar tecidos com gramagem leve.

INSTALACAO

Passo Acao Imagens

7

1 Retirar os painéis laterais da maquina.

Com uma broca de @ 4,5 mm, perfurar as paredes laterais nas
2 | protuberancias (1),
Acabar o furo com uma lima redonda.

Instalar o dispositivo de destaque de roupas aparafusando-o aos

3 lados com dois parafusos M4x20 de cabeca flangeada e serrilhada.

4 | Voltar a colocar 0s painéis na sua posicao original.

CUBA DE RECOLHA DE ROUPAS

Pode ser instalada uma cuba metalica no eixo de introducao para recolher a roupa a tratar.
E particularmente adequado para o tratamento de tecidos de grandes dimensoes.

INSTALACAO

il

Retirar o eixo de introducao desaparafusando os manipulos (1) que
regulam o curso horizontal.

Vlirar o eixo de cabeca para baixa num plano e aparafusar a cuba nos

[
furos centrais (2) com parafusos M5x10 de cabega cilindrica. H (\{5 H\@H
: (2) .

\oltar a colocar o eixo com a cuba no seu local original, apertando
0s botoes.

57
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MANUTENCAO TECNICA
MANUTENCﬂO EXTRAORDINARIA

ATENCAO!
f As operagdes de manutencao extraordinaria sdo reservadas aos técnicos habilitados, instruidos e

-

MANUTENCAO TECNICA

autorizados, dependentes do Construtor ou do Centro de Assisténcia Autorizado.
Estas intervencdes requerem conhecimento aprofundado e especializado do equipamento, das
operacdes necessarias, dos riscos conhecidos e dos corretos procedimentos para operar em seguranca.

Se surgirem eventos excecionais que necessitem de intervengdes de manutencao extraordinaria, o utilizador deve realizar

0 seguinte procedimento:

= verificar o estado dos compaonentes danificados ou desfasados;

» Seasoperacoes a realizar nao estao contempladas neste manual, enviar ao Construtor a relacao dos factos ocorridos, o
resultado da inspecao e as eventuais observagaoes;

= enviar a relacao de factos ocarridos, em resultado da inspecao e as eventuais observacoes, para a morada indicada no
formulario.

O Construtor ou o Centro de Assisténcia Autorizado, validarao, caso a caso, a situacao.
Depois ser acordadas com o utilizador o tipo de intervencao a serem realizadas, escolhendo a solucao mais idonea entre
aquelas listadas em seguida:
= 0 (Construtorou o Centro de Assisténcia Autorizado enviam um técnico qualificado, seu dependente, instruido e autorizado
a fazer as intervencoes necessarias;
ou,
= 0 Construtor autoriza o utilizador a efetuar as intervencoes, enviando eventuais instrucoes suplementares.
ATENCAO!
As pecas de substituicao a substituir sao encomendadas ao Construtor.
Se o cliente nao utilizar pecas sobressalentes originais ou pecas sobressalentes autorizadas por
A escrito pelo Fabricante, este Gltimo fica isento de qualquer responsabilidade pelo funcionamento do
equipamento e pela seguranca dos operadores.
A autorizacao e/ou as instrucoes devem ser sempre comunicadas por escrito. Na falta de autorizacao
escrita é proibido operar e o Construtor declina qualquer responsabilidade.

SUBSTITUICAO DOS FUSIVEIS

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario

TECNICO HABILITADO » (Chaves de fendas Tx20

ATENCAO!
A Certifique-se de que o equipamento nao esta ligado a fonte de alimentagao e que nao & possivel
acidentalmente ligar o mesmo.

Os valares exatos dos fusiveis podem ser consultados no esquema elétrico fornecido com o aparelho.

Se um fusivel estiver queimado, pode ser substituido por um fusivel com o mesmo valor, mas nunca por um fusivel com
um valor superior.

Se um fusivel voltar a queimar-se, nao o substitua, mas procure a causa da avaria, utilizando o esquema elétrico fornecido
com o aparelho.

(aso seja necessario entre em cantacto com o Fabricante.
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REFAZER A COBERTURA DO ROLO

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario

. » Cortador de balsa
@@@ TECNICO HABILITADO » Fita métrica de alfaiate

» Tesoura de alfaiate

Efetuar estas operacoes se:

» A circunferéncia do rolo estiver fora do limite estabelecido no capitulo MANUTENCAO ORDINARIA, LIMPEZA;
= Observar uma compressao do revestimento;

= Apos um periodo prolongado de inatividade (mais de 6 meses).

Passo Acao Imagens

Desmontar o eixo de introdugao da roupa, desapertando os botGes de
fixacao (ver cap. DEFINICOES, REGULACOES, COLOCAGCAO EM SERVICO).

Ligar @ maquina com 0 aquecimento excluido e parar o seu
funcionamento quando a linha de fim estiver a frente do operador.

1

3 | Desligar a maquina e desligar a alimentagao.

O pano superiar do rolo é atado nos lados e os atilhos sao depois
escondidos na aba do rolo.

4 - ; , . .
Com as maos, procurar os atilhos e desata-los, depais retirar o pano
do rolo (ver "LAVAR OU SUBSTITUIR O PANQ")

5 Retirar e desenrolar o tecido (pendltimo pano de revestimento do
rolo) até gue a la de aco fique a vista.

6 Com um cortador, corte ala de ago ao longo do comprimento do rolo
e, em seguida, retire-a.

5 Cortar o inicio da banda de Ia de aco num inclinacao suficiente para

obter um corte com cerca de 50 cm de comprimento.

Ligar @ maquina de engomar e regular a temperatura maxima.
Mantendo o concavo na posicao de repouso, comecar a esticar
introduzindo a banda a partir da extremidade esquerda da rolo.

-

MANUTENCAO TECNICA

8 | Fixar a banda ao rolo através de uma ranhura especifica ou com fita
adesiva de aluminio.

Para desativar o funcionamento do concavo, consultar o manual
do controlo eletronico.
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Passo ‘ Acao Imagens

Ao rodar a rolo, acompanhar a banda de modo a que a sobreposicao
9 | com a volta anterior seja aproximadamente um décimo da largura
da banda de la de aco.

MANUTENCAO TECNICA

Uma vez terminada a primeira passagem de |a de aco, o cdncavo
pode ser aderida ao rolo (a Ia de aco nao estraga o tratamento da
10 | superficie do concavo).

Para restabelecer o funcionamento do concavo, consultar o
manual do controlo eletrénico.

Parar a maquina, retomar a engomagem dobrando a banda de Ia de

11 . ‘ o
aco e continuar a revestir o rolo na diregao oposta.
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Fazer a segunda camada de la de aco.

Ao rodar o rolo, acompanhar a banda de modo a que a sobreposicao
com a valta anterior seja aproximadamente um décimo da largura
da banda de la de aco.

12

Parar a maquina, retomar a engomagem dobrando a banda de Ia de

13 . o
aco e continuar a revestir o rolo na direcao oposta.

-

Fazer a terceira e Ultima camada de |a de aco.

Ao rodar o rolo, acompanhar a banda de modo a gue a sobrepasicao
com a valta anterior seja aproximadamente um décimo da largura
da banda de la de aco.

T4
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15

No final da terceira volta, cortar com uma tesoura de alfaiate as
partes que ultrapassam o comprimento do rolo.

16

Baixar a temperatura de engomagem para cerca de 110 °C e
aguardar até esta temperatura ser atingida.

17

Deixar o rolo em rotacao durante 15-20 minutos.

18

Parar a maquina e verificar com uma fita métrica de alfaiate se a
crcunferéncia é canstante nas diferentes partes do rolo

Os desvios inferiores a 1 cm devem ser considerados
negligenciaveis.

19

Aplicar o tecido diretamente sobre a la de aco e acompanha-lo
durante a aplicacao, esticando-o lateralmente com as maos.

ATENGAO!
A Nesta operacao, atemperaturade funcionamento

deve ser inferior a 100 °C.

20

Para aplicar o pano, seguir as instrucdes de substituicaa do pano
presentes no capitulo MANUTENCAO ORDINARIA, LIMPEZA.
Quando esta operagao estiver concluida, comparar a medida da
circunferéncia do rolo acabado, conforme necessario.

21

Voltar a montar o eixo de introducao da roupa.

Os codigos de material podem ser consultados no manual PECAS SOBRESSALENTES.
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SUBSTITUICAO DO CABO DO CONCAVO

EPI necessario Operador qualificado Equipamento necessario

@X@X@ TECNICO HABILITADO
Pasol _________ _Ago | images |

1 Retirar os painéis laterais da maquina.

Separar a compartimento de recolha da roupa desapertanda 0s
parafusos (1) que o fixam aos lados.

Desapertar os parafusos da frente (2) e desapertar os parafusos
3 (3) situados por baixo do compartimento de recolha da roupa, em
seguida, extrair o compartimento.

4 | Retirar a placa (&) que cobre o sistema de cabos.

Desenrolar completamente o cabo de modo a descarregar as

5 - . ~
torcoes e coloca-lo no chao.
Gl 1218/ 1418
O cabo (5) deve passar como indicado na figura.
6 Fixar primeiro o guarda-cabo no interior da cuba e, em seguida,

passar a cabo sequencialmente pelas roldanas.
Acompanhar o cabo de modo a nao criar tor¢oes suscetiveis de
o danificar.

Gl 1225/ 1425

O cabo deve passar como indicado na figura,

Fixar primeiro o guarda-cabo no interior da cuba, depois passar o
7 cabo do primeiro ao Ultimo reenvio, depois sobre o reenvio central
(6) e, finalmente, para fora para o ligar a roda dentada.
Acompanhar o cabo de modo a nao criar tor¢oes suscetiveis de
o danificar.

-
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ANALISE DE FALHAS, REPARACOES
RESOLUGAO DE PROBLEMAS

As informacoes seguintes destinam-se a ajudar a identificar anomalias e a restaurar a funcionalidade e eficiéncia do
equipamento.

~

ANALISE DE FALHAS, REPARACOES

As avarias relacionadas com o controlo eletronico podem ser encontradas na sec¢ao adequada do manual de navegacao.

MAUS FUNCIONAMENTOS OU MENSAGENS DE ERRO

\ IMPORTANTE!
/ Consultar as tabelas dos paragrafos seguintes para procurar as “possiveis causas”.

A MAQUINA NAO AQUECE

Verificar o disparo do terméstato de seguranca.

Se atemperaturadapranchade engomar sabe acimade 235 ° C, intervémaprotegao térmicaque desativa permanentemente *
0 aquecimento.

Parar de engomar, esperar que o concavo arrefeca e voltar aarmar a protecao térmica situada no lado esquerdo da maquina
e protegido pela tampa de rosca.

Quando retomar a atividade, lembre-se de utilizar tada a largura do rolo de engomar.

Se o problema persistir, consultar o fabricante.

A MAQUINA NAO SE ATIVA

\erificar por esta ordem:
» presenca de tensao e iluminagao do painel de controlo;
= Intervencao dos fusiveis;
» Botao de emergéncia pressionado;
» Ahaste de protecao dos dedos esta encravada ou o respetivo microinterruptor disparau;
» Painel de cantrolo desligado ou com defeito;
» Placa avariada;
» Transmissao avariada.

A MAQUINA NAO PARA

» Haste de pratecao dos dedos encravada;
» Painel de cantrolo desligado ou com defeito.
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DESATIVACAO

Para colocar o equipamento fora de servigo, proceder como descrito:

1 P
maquina).

Descanectar a fonte de alimentagao externa elétrica do equipamento (seccionador externo ou interruptor da

Desligar a maquina da tormada geral do aparelho.

Retire @ maqguina seguindo os procedimentos de transporte descritos neste manual.

Retirar os fusiveis colocados para proteger o equipamento para evitar futuras colocagdes em servico.

Acompanhar a maquina com este folheto para facilitar a sua reparacao ou eliminagao.

Ul W N

Sinalizar a maquina como “Fora de servigo”

ATENCAO!

A

ELIMINACAO

Efetuar todas as operag6es com a maquina fria.

IMPORTANTE!

O

Em conformidade com as normas para a eliminacao de residuos, em vigor no pais de instalacao, e
para respeitar o ambiente, todas as partes do equipamento deve ser separadas para que possam ser
devidamente eliminadas e recuperadas devidamente.

A eliminacao do equipamento segue a diretiva "WEEE - Waste Electrical and Electronic
Equipment Directive (2012/19/EU) - Diretiva relativa aos residuos de equipamentos elétricos

e eletronicos”.

O objetivo desta diretiva € a prevencaa de residuos de equipamentos elétricos e eletranicos e, além

disso, a reutilizagao, a reciclagem e outras formas de recuperagao desses residuos, de mado a

reduzir a eliminacao.

A eliminagao abusiva do produto por parte do utilizador implica a aplicacao de sancoes administrativas previstas na lei.

A fim de permitir a carreta eliminacao dos materiais que constituem o aparelho, apresenta-se a seguir a colocacao dos

principais materiais:

Chassis estrutural

Laminado de aco revestido

Reciclagem como ago comum

Armagoes, suportes, laminado do quadro
elétrico

Laminado de ago galvanizado

Reciclagem como aco comum

Resisténcias

Aco

REEE - Partes elétricas

Grupo ventilador

Aco galvanizado e cobre

Sucatas de ferro

Motores elétricos

Aluminio, Aco, Cobre

REEE - Partes elétricas

Redutor de rotacoes

Aluminio, Aco, Bronze, Oleo

Oleos usados, Sucatas

metalicas

Patins de deslizamento

IXEF, Cobre

Nao reciclavel

Componentes elétricos

Materiais plasticos, cobre, aco

REEE Partes elétricas

Concavo de engomar

Aluminio

Reciclagem do aluminio

Forro isolante

Fibra ceramica

Nao reciclavel
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PECAS SOBRESSALENTES ACONSELHADAS
PEGAS SOBRESSALENTES ACONSELHADAS

A maguina esta sujeita ao desgaste normal dos componentes mecanicos e elétricos durante o seu funcionamento.
Para intervir rapidamente em caso de avaria do equipamento, sugere-se gque a maquina seja equipada com as seguintes
pecas sobresselentes, divididas em pecas comuns a todos o0s equipamentos e pecas dedicadas.

Pecas comuns a maquinas de diferentes dimensdes/tamanhos

» Sondas de temperatura;

» Paragem de emergéncia;

» Microinterruptores de haste seguros para dedos;
« Painel de controlo;

» Placa derelés de E/S completa;

» Grupo da transmissao;

» Parafusos de fixagao dos painéis;

» Kit de enceramento e limpeza do cdncavo.

Pecas relacionadas com o tamanho/capacidade da maquina
s Resisténcias elétricas;

» Fusiveis;

» Panos de revestimento do rolo.

PECAS SOBRESSALENTES ACONSELHADAS

Se estiver numa zona particularmente dificil em termos de distribuicao de pecas sobresselentes ou se houver uma
prioridade para restaurar a maquina rapidamente, recomendamos os seguintes complementos adicionais:

= (Conjunto de rolamentas;

» Transformador de alimentacao;

» (Carrentes e cabos de transmissao;
= Materiais da cobertura do rolo.

Consultar a seccdo sobre pegas sobresselentes para encontrar os componentes carretos para o seu equipamento.
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